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Ogolna specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robot budowlanych

Kod Wspoélnego Slownika Zamowien (CPV):
45000000 Roboty budowlane - wymagania ogolne

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt sa wymagania ogdlne dotyczace

wykonania i odbioru robot w obiektach budowlanych.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

budowlanych.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt objetych
szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi wykonania i odbioru robét (SST) opracowanymi dla réznych rodzajow

robot.

1.4. Podstawowe okreslenia

Ilekro¢ w SST jest mowa o:

®  Obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:
a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,
b) budowle stanowiaca catos¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzadzeniami,

¢) obiekt matej architektury.

®  Budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony

z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

®  Budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie begdacy budynkiem lub obiektem matej
architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, wiadukty, estakady, tunele, przepusty, sieci techniczne,
wolnostojgce maszty antenowe, wolnostojace trwale zwigzane z gruntem urzgdzenia reklamowe, budowle ziemne,
obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolnostojace instalacje przemystowe lub urzadzenia
techniczne, oczyszczalnie Sciekow, sktadowiska odpadéw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe,
nadziemne i podziemne przej$¢ dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki,
atakze czeSci budowlane urzadzen technicznych (kotldw, piecow przemystowych, elektrowni wiatrowych
i innych urzgdzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrgbne pod wzgledem technicznym czgsci

przedmiotoéw sktadajacych si¢ na cato$¢ uzytkows.

®  Budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okre§lonym miejscu, a takze odbudowe,

rozbudowg, nadbudowe obiektu budowlanego.

®  Robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu,

remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego.



Przebudowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie robot budowlanych, w wyniku ktérych nastepuje zmiana

parametrow uzytkowych lub technicznych istniejacego obiektu budowlanego, z wyjatkiem charakterystycznych
parametrow, jak: kubatura, powierzchnia zabudowy, wysoko$¢, dtugosé, szerokos¢ badz liczba kondygnacji;
w przypadku drog sg dopuszczalne zmiany charakterystycznych parametrow w zakresie niewymagajacym zmiany

granic pasa drogowego.

Remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejagcym obiekcie budowlanym robot budowlanych
polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiacych biezacej konserwacji, przy czym dopuszcza

si¢ stosowanie wyrobow budowlanych innych niz uzyto w stanie pierwotnym.

Urzgdzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym
zapewniajace mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przylacza i urzadzenia
instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekoéw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place
postojowe i place pod $mietniki.

Terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz

z przestrzenia zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

Prawie do dysponowania nieruchomosciq na cele budowlane - nalezy rozumiec tytul prawny wynikajacy z prawa
wlasnosci, uzytkowania wieczystego, =zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo  stosunku

zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania rob6t budowlanych.

Pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajgca na rozpoczecie

i prowadzenie budowy lub wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowg¢ wraz z zalaczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoly odbioréw czesciowych i koncowych, w miarg potrzeby, rysunki i opisy
stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzk¢ obmiarow, a w przypadku realizacji obiektoéw metoda

montazu - takze dziennik montazu.

Dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami

dokonanymi w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Wiasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ

specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

Dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wlasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, stanowiacy urzgdowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci

zachodzacych w czasie wykonywania robot.

Kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa odpowiedzialno$é

za prowadzong budowg.

Rejestrze  obmiarow - nalezy przez to rozumie¢ akceptowana przez Inspektora nadzoru ksigzke
z ponumerowanymi stronami, stluzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zalgcznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu

przez Inspektora nadzoru budowlanego.

Laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego, wykonawcy lub inne
laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezb¢dne do przeprowadzania niezbednych badan

i prob zwigzanych z oceng jakos$ci stosowanych wyrobow budowlanych oraz rodzajow prowadzonych robot.



®  Materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materialy naturalne i wytwarzane, jak rowniez roézne tworzywa
i wyroby niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi

zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

®  Odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robdt z dopuszczalnymi tolerancjami,
a jesli granice tolerancji nie zostaly okreslone - z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo

dla danego rodzaju robot budowlanych.

®  Poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenie przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

®  Projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobg prawng lub fizyczng bedaca autorem dokumentacji
projektowe;j.

®  Przedmiarze robot - nalezy przez to rozumieé zestawienie przewidzianych do wykonania robot wedlug
technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilo$ci robot w ustalonych jednostkach
przedmiarowych.

®  Ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych

i szczegotowych specyfikacjach technicznych.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,

SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajagcy w terminie okreSlonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i wspolrzedne punktow
gtéwnych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa
komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochron¢ przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny

koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawieral opis, cze$¢ graficzna, obliczenia i dokumenty zgodne

z wykazem podanym w szczegdtowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacije projektowa:
e  dostarczong przez Zamawiajacego,

®  gsporzadzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodno$¢ robot z dokumentacijg projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru
stanowig zalgczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych
dokumentow obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,,Ogolnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu

winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktoéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.
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W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw
sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg
by¢ jednorodne i wykazywaé zgodno$¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materialy lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacja projektows lub
SST i majg wplyw na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi,

a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym:
ogrodzenia, porgcze, o§wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony
robot, wygody spolecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w ceng

umowng.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub
wlasnosci spolecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego
sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca begdzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych,

2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwos$cig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami,
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach
i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bgda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem 0s6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym

jako rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawcy.



1.5.7. Ochrona witasno$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takie jak rurociaggi, kable itp. Wykonawca zapewni wilasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru
i zainteresowanych uzytkownikoéw oraz bedzie z nimi wspolpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez

Zamawiajgcego.

1.5.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca begdzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okre§lonych powyzej nie podlegaja odrebnej

zaplacie i s uwzglgdnione w cenie umowne;.

1.5.9. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robot

od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.10. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej
i samorzadowej, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w peini odpowiedzialny za przestrzeganie
tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowac

Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2. Materialy

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyinych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegoétowe informacje dotyczace zamawiania lub wydobywania
materiatow i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia
przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia cigglych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania,
ze materialy uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.

Pozostate materialy budowlane powinny spelnia¢ wymagania jako$ciowe okreslone Polskimi Normami,

aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdétowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy

badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.



Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy Wykonawca wykonuje

na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do robot, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jako$¢ 1 wlasciwos¢ do robédt i byty dostgpne do kontroli
przez Inspektora nadzoru.

Miegjsca czasowego sktadowania materialdw bedg zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach

uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$é zastosowania roznych rodzajow materiatow
do wykonywania poszczegdlnych elementéw robot Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze
zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ podzniej

zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robot. Sprze¢t uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi
w dokumentacji projektowej, SST 1 wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowsg.

Sprze¢t bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie spetnial normy ochrony Srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa Iub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany

bez jego zgody.

4. Transport

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba $rodkoéw transportu bedzie zapewniaé¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji

projektowej, SST i1 wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda speinia¢é wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego
w odniesieniu  do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu
nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez whasciwy zarzad drogi
pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.
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Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego

pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowsg oraz za jako$¢ zastosowanych
materialow i wykonanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, projektu organizacji
robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za pelng obstuge geodezyjna przy wykonywaniu wszystkich elementéw
robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawcg w wytyczeniu i wykonywaniu robodt
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawcg na wlasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt bedg oparte
na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach
i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz
Ww czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot

w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady kontroli jako$ci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci robdt i stosowanych materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materialdéw oraz robdt z czestotliwoScig zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sa okreslone w SST. W przypadku, gdy nie
zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét
zgodnie z umowsa.

Inspektor nadzoru begdzie mie¢ niecograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich
inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnigciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli niedociagnigcia te bedg tak powazne, ze moga wptynaé ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast
wstrzyma uzycie do robot badanych materialow i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggnigcia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robot ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora

nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materialow, ktore budza watpliwosci co do
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jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuni¢te lub ulepszone z whasnej woli. Koszty
tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany

przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna wytyczne krajowe albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania. Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki

do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakoSci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedhug dostarczonego przez

niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatéw u zrodta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodno$¢ materiatow 1 robot z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobieraé¢ probki materiatdéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢
wylgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialow i robot z dokumentacja projektowa i SST. W takim
przypadku calkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez

Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopuscic¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:
1. Posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow.

2.  Posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
® Polska Normg

® aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacja okreslong w pkt. 1 i ktore spetniajg wymogi SST.
3. Znajduja si¢ w wykazie wyrobow, o ktérym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).
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W przypadku materiatow, dla ktéorych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona
do robot bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajace w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bgdg odrzucone.

6.7. Dokumenty budowy

1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzgdowym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce
w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy
zgodnie z §45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa
Iudzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika
i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegolnosci:

e  date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

e  date¢ przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;j,

® uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robot,

®  terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw robot,

®  przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

®  uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

e  daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

®  zgloszenia i daty odbiorow robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i ostatecznych odbiorow
robot,

®  wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacym ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

° zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w doki projektowe;,

e  dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,

e  dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

e  dane dotyczace jakoSci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je

przeprowadzat,
e  wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzal,

° inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do dziennika budowy bgda przedtozone Inspektorowi
nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjgcia
lub zajeciem stanowiska.

Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest

jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.
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2. Ksigika obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z elementow
robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST.
3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy begdg gromadzone w formie uzgodnionej
w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zalaczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostgpnione
na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.
4. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentoéw budowy zalicza si¢ oprocz wymienionych w punktach 1-3 nast¢pujace dokumenty:
a) pozwolenie na budowg,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
d) protokotly odbioru robét,
e) protokoty z narad i ustalen,
f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

6.8. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostgpne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu

na zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar robot

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych roboét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych
robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robdt. Bledne dane zostang poprawione
wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czesto$cia wymagana

do celu miesigcznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okresSlonym w umowie.

7.2. Zasady okre$lania ilo$ci robot 1 materialéw

Zasady okreslania iloSci robot podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych, KNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j i kosztorysowe;.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy stosowany w czasie obmiaru rob6t beda zaakceptowane przez

Inspektora nadzoru.



Urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja

badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

8. Odbior roboét

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi robodt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgéciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych roboét oraz
ilosci tych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej cze$ci robot do odbioru zglasza wykonawca wpisem do budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciagu
3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos$¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja

projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie iloSci i jakosci wykonanych czgsci robot. Odbioru czeSciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego roboét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu (ilosci)
oraz jakosci.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy.

Odbior ostateczny robot nastagpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$Sciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiardéw, ocenie wizualnej oraz zgodnoséci wykonania robdt z dokumentacjg projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robot
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czgsciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robot

uzupetniajgcych i robdt poprawkowych.



W  przypadkach nie wykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robot uzupelniajagcych w
poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnoSci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisj¢, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektows i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku
do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastgpujace dokumenty:
1. Dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
2. Szczegolowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualnie uzupehiajgce lub
zamienne).
Recepty i ustalenia technologiczne.
4. Dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty).
5. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem zapewnienia
jakosci (PZ)).
6. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialow, certyfikaty na znak bezpieczenstwa
zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ).
7. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefoniczne;j,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom urzadzen.
8.  Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdt i sieci uzbrojenia terenu.
9. Kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bgdg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad, ktére ujawnig
si¢ w okresie gwarancyjnym i rekojmi.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej z uwzglednieniem zasad opisanych

w punkcie 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot”.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ustalenia og6lne

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce z jednostke obmiarowa ustalong dla
danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.
Dla robot wycenionych ryczattowo podstawsg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta

przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).
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Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie

czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji

projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robdt beda obejmowac:

robocizng bezposrednig wraz z narzutami,

warto$¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren

budowy,
warto$¢ pracy sprzgtu wraz z narzutami,
koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wytaczeniem podatku VAT.

10. Przepisy zwigzane

1.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. z 2024 r. poz. 725, 834, 1222, z pdzn.
zmianami),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki
tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczqce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz.U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz.U. z 2003 r. Nr 48, poz. 401).



Szczegolowa specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robot budowlanych Nr 1

Grupa robét: 451 - Przygotowanie terenu pod budowe
Kod Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV): 45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania

terenu pod budowe i roboty ziemne

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (SST)

s wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t ziemnych realizowanych w obrebie placu budowy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot ziemnych przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty obiektow budowlanych
kubaturowych. Niniejsza specyfikacja nie ma zastosowania do rob6t ziemnych zwigzanych z budowa kolei, drog
samochodowych, budowli wodnych i robdt melioracyjnych oraz robdt zwigzanych z zakladaniem rurociggdw

lub instalacji wykonywanych poza placem budowy.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt ziemnych w czasie budowy

lub modernizacji obiektow kubaturowych i obejmuja:
e wykonanie wykopéw w gruntach nieskalistych (kat. I-V),

® pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu.

1.4. Podstawowe okreslenia
Okres$lenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi

w SO Wymagania ogolne (kod 45000000).

Wykop fundamentowy dla obiektéw budowlanych kubaturowych okre$la dokumentacja, ktora powinna zawiera¢:

® rzuty i przekroje obiektow,

® plan sytuacyjno-wysokosciowy,

® nachylenie skarp stalych i roboczych w wykopach i nasypach,
® sposob zabezpieczenia i odwodnienia wykopow,

e wyniki techniczne badan podtoza gruntowego,

® szczegOlowe warunki techniczne wykonania robdt (np. wymagane zaggszczenie zasypki, nasypu itp.).

Glebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzgdnej dna robot ziemnych po wykonaniu zdjgcia warstwy ziemi
urodzajne;j.
Wykop plytki - wykop, ktorego gltgboko$¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop sredni - wykop, ktorego glebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
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Wykop gleboki - wykop, ktorego glebokos¢ przekracza 3 m.

Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunigtych blokach, ktérego probki nie wykazujg zmian
objetosci ani nie rozpadaja si¢ pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymato$¢ na $ciskanie R, ponad 0,20 MPa;
wymaga uzycia srodkow wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

Ukop - micjsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypow, potozony w obrebie obiektu
kubaturowego.

Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania nasypow,
potozone poza placem budowy.

Odktad - micjsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania
wykopow, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym obiektem.

Wskazinik zageszczenia gruntu - wicelko$¢ charakteryzujaca stan zaggszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:

F
[ s = P_
ds
gdzie: P4 - gestosé objetosciowa szkieletu zageszezonego gruntu (Mg/m?),
Py - maksymalna gestos¢ objgtoSciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej

(Mg/m®), okreslona w normalnej prébie Proctora, stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach

ziemnych, badana zgodnie z obowigzujacg norma.

Wskaznik rozZnoziarnistosci - wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalno$¢ gruntow niespoistych, okreslona

Wg wWzoru:
— 9o
dyo

gdzie: dgo - $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu (mm),

do - $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu (mm).

Pozostate okreslenia podstawowe i definicje wynikajg z polskich norm, przepisow i literatury techniczne;j:

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SO Wymagania ogolne (kod
45000000).

2. Materialy (grunty)

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SO Wymagania ogolne

pkt. 2 (kod 45000000).

2.1. Zrédia uzyskania materiatéw (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczegdlowe informacje dotyczace proponowanego zrddla wytwarzania, zamawiania
Iub wydobywania materialow i odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty

uzyskane z dopuszczalnego zrodta w sposob ciggly spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.



2.2. Pozyskanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych organow wiadzy na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek Zrodet miejscowych, wilaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest
zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metodg wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetlnienie wymagan ilosciowych 1 jakoSciowych materiatow
pochodzacych z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesic wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane
z dostarczeniem materiatbw do robét, chyba ze postanowienia ogélnych lub szczegotowych warunkéw umowy
stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjgte z terenu wykopdw, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda formowane
w hatdy 1 wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopoéw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych
w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy
Iub wskazan Inspektora nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych
wykopoéw w obrgbie terenu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszczegdlnione w dokumentach umowy.

Eksploatacja zroédet materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujagcymi na danym

obszarze.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do robot, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jako$¢ 1 wlasciwosé do robédt i byty dostgpne do kontroli
przez Inspektora nadzoru.

Miegjsca czasowego skladowania materialdw beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach

uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.

2.4. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym
stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypow moga by¢ wywiezione poza teren budowy tylko wowczas,
gdy stanowig nadmiar objetosci robét ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru. Jezeli grunty przydatne,
uzyskane przy wykonaniu wykopdw, nie bedac nadmiarem objetosci robot ziemnych, zostaly za zgoda Inspektora
nadzoru wywiezione przez Wykonawcg poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypow
Iub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej objetosci
gruntdow przydatnych ze zrodet whasnych, zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materialy nieprzydatne do budowy nasypow, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odktad.
Zapewnienie terendw na odktad nalezy do obowiazkow Zamawiajacego, o ile nie okreslono tego inaczej w kontrakcie.
Inspektor nadzoru moze nakazaé¢ pozostawienie na terenie budowy gruntow, ktorych czasowa nieprzydatno$é¢ wynika

jedynie z powodu zamarznigcia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 3 (kod 45000000).



3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do roboét ziemnych powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy
i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloSci wskazaniom zawartym w SST, PZJ Iub projekcie organizacji
roboét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreSlonymi
w dokumentacji projektowej, SST i1 wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowsa.

Sprze¢t bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa Iub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzg¢tu. Wybrany sprzet po akceptacji Inspektora nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang

przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

3.2. Sprzet do robot ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykaza¢ si¢ mozliwo$cig korzystania
z nastepujgcego sprzetu do:

® odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mloty pneumatyczne, zrywarki, koparki, tadowarki,

wiertarki mechaniczne itp.),

® jednoczesnego wydobywania 1 przemieszczania gruntdw (spycharki, zgarniarki, réwniarki, urzadzenia

do hydromechanizacji itp,),
e transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taSmociagi itp.),

® sprzetu zageszcezajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 4 (kod 45000000).

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie
na jako$¢ wykonanych robdt i whlasciwosci przewozonych materialow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniac¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji
projektowej, SST i1 wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda speiniaé wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego
w odniesieniu  do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréow technicznych. Srodki transportu
nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez Inspektora nadzoru pod
warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami

na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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4.2. Transport gruntdw

Wyboér srodkdéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu (materiahu),
jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odleglosci transportu. Wydajnos¢ srodkow transportowych
powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwickszenie odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odlegtosci nie zostaly wczesniej zaakceptowane

na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowsg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow 1 wykonywanych roboét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu
organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi
na piSmie przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek bigdu spowodowanego przez Wykonawce
W wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wlasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt beda oparte
na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach
i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i robodt, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich

otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Dokladno$¢ wyznaczenia i wykonania wykopu

Kontury rob6t ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pozniejszemu zasypaniu nalezy wyznaczy¢ przed
przystapieniem do wykonywania rob6t ziemnych. Przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty budynkéw zasadnicze
linie budynkow i krawedzi wykopow powinny by¢é wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza
obszarem wykonywanych robot ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno by¢ sprawdzane przez
nadzor techniczny Inwestora i potwierdzone wpisem w dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnos$cig do + 5 cm dla wyznaczenia charakterystycznych
punktéw zatamania. Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wigksze niz + 10 cm.
Réznice w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekroczy¢ + 1 cmi - 3 cm.

Szeroko$¢ wykopu nie moze réznié¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz = 10 cm, a krawedzie wykopu
nie powinny mie¢ wyraznych zalaman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ si¢ od projektowanego o wigcej niz 10% jego wartosci wyrazonej tangensem
kata. Maksymalna glebokos$¢ nierownosci na powierzchni skarp nie powinna przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tatg

3-metrowy.
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5.3. Odwodnienia robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen stanowigcych elementy systemoéw odwadniajacych, ujetych w dokumentacji
projektowej, Wykonawca powinien, o ile wymagaja tego warunki terenowe, wykona¢ urzadzenia, ktore zapewnig
odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robdt ziemnych tak, aby zabezpieczy¢ grunty przed
przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopdw 1 nasypow,
aby powierzchniom gruntu nadawaé w catym okresie trwania robot spadki zapewniajace prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich dlugotrwats
nieprzydatno$é, Wykonawca ma obowigzek usunigcia tych gruntow i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na wlasny
koszt, bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego za te czynnos$ci, jak rowniez za dowieziony
grunt.

Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikéw naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi by¢ poprzedzone

uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. Odwodnienie wykopoéw

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robot
ziemnych. W czasie robét ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni spadek podhuzny rowkow odwadniajacych,
umozliwiajacych szybki odptyw wod z wykopu.

Zrédta wody odstonicte przy wykonywaniu wykopow nalezy ujaé w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i gruntowe

nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robot ziemnych.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 6 (kod 45000000).

6.1. Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych

6.1.1. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami specyfikacji
okreslonymi pkt. 5 oraz z dokumentacjg projektows.

Szczegdlng uwage nalezy zwrocié na:
e wlasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,

e wlasciwe ujecie i odprowadzenie wysigkow wodnych.

6.2. Badania do odbioru wykopu fundamentowego

6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow do odbioru wykopu ziemnego podaje tablica 1.

Tablica 1
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow
1. | Pomiar szerokosci wykopu ziemnego
2. | Pomiar szerokosci dna wykopu
3. | Pomiar rzednych powierzchni wykopu ziemnego Pomiar tasma, szablonem, fata o dhugosci 3 m
4. | Pomiar pochylenia skarp i poziomicg lub niwelatorem, w odstgpach co 20 m
5. | Pomiar rownoS$ci powierzchni wykopu
6. | Pomiar rownosci skarp
7. | Pomiar spadu podtuznego powierzchni wykopu Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co 20 m
oraz w punktach watpliwych
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6.2.2. Szerokos¢ wykopu ziemnego
Szeroko$¢ wykopu ziemnego nie moze roézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz = 10 cm.
6.2.3. Rzedne wykopu ziemnego
Rzedne wykopu ziemnego nie moga roézni¢ si¢ od rzgdnych projektowanych o wigeej niz - 3 cm lub + 1 cm.
6.2.4. Pochylenie skarp
Pochylenie skarp nie moze rézni¢ si¢ od pochylenia projektowanego o wigcej niz 10% wartosci pochylenia
wyrazonego tangensem kata.
6.2.5. Rownos¢ dna wykopu
Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone tatg 3-metrowg nie mogg przekraczac 3 cm.
6.2.6. Rownos¢ skarp

Nierownosci skarp mierzone tatag 3-metrowa nie mogg przekraczac¢ + 10 cm.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materialy nie spelniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji zostang
odrzucone. Jesli materiaty nie spelniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora
nadzoru Wykonawca wymieni je na wlasciwe na wlasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny
by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpieniec Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uznaé wadg za nie majaca zasadniczego wpltywu

na jako$¢ robot i ustali zakres 1 wielko$¢ potracen za obnizong jako$¢.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SO Wymagania ogolne pkt. 7 (kod 45000000).

7.1. Zasady okreslania iloSci robét

Dhugosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzane poziomo wzdtuz linii osiowe;.

Jesli SST whasciwe dla danych rob6t nie wymagaja inaczej, objetosci beda wyliczone w m® jako dtugosé
pomnozona przez $redni przekrdj wg objetosci wykopu w stanie rodzimym.

W przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy obliczenie ilosci robdt ziemnych wg obmiaru w wykopie nie jest
mozliwe, nalezy ilo$¢ oblicza¢ wg obmiaru na $rodkach transportowych lub nasypie, z uwzglednieniem wspdtczynnika
spulchnienia gruntu z tym, ze dolne wartoéci stosowaé w nasypach przed zaggszczeniem, a goérne przy obliczaniu
objetosci na jednostkach transportowych.

Ilosci, ktore maja by¢é obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach, zgodnie z wymaganiami

SST.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy stosowany w czasie obmiaru rob6t beda zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te Iub
sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie

urzadzenia pomiarowe bgda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie w catym okresie trwania robot.

7.3. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnoSnym wymaganiom SST. Bedzie
utrzymywaé to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly zachowanie dokladnos$ci wg norm zatwierdzonych przez

Inspektora nadzoru.
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7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robdt, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi
w karcie ksigzki obmiaréow. W razie braku miejsca, szkice mogg by¢ dolagczone w formie oddzielnego zatgcznika

do ksigzki obmiarow, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 8 (kod 45000000).

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznos$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi robodt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgéciowemu,
¢) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych roboét oraz
ilosci tych robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robdt. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zglasza Wykonawca
wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia
o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos$¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja

projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie iloSci i jakosci wykonanych czgsci robot. Odbioru czeSciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego roboét

Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu (iloéci) oraz
jakosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy. Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac
od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie

8.4.2.
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Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$Sciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiardéw, ocenie wizualnej oraz zgodnoséci wykonania robdt z dokumentacjg projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robot
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czgsciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajgcych 1 robdt poprawkowych. W przypadkach braku wykonania wyznaczonych robot poprawkowych
Iub robot uzupetniajacych w poszczegdlnych elementach konstrukcyjnych 1 wykonczeniowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisj¢, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektows i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku

do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastgpujace dokumenty:

1. Dokumentacj¢ powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania
roboét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

2. Szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy 1 ewentualnie uzupehiajace
Iub zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaty).

5. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem zapewnienia
jakosci (PZ)).

6. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak bezpieczenstwa
zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ).

7. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetyczne;j,
gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt whascicielom urzadzen.

8. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg roboét i sieci uzbrojenia terenu.

9. Kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot. Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupelniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robdt poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja

i stwierdzi ich wykonanie.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogolne pkt. 9 (kod 45000000).

9.1. Ustalenia og6lne

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce z jednostka obmiarows ustalong

dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.
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Dla robét wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej

pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglgdniaé wszystkie czynnoscei,

wymagania i badania sktadajgce si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robdt beda obejmowac:

® robocizng bezposrednig wraz z narzutami,

® warto$¢ zuzytych materiatdow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdéw i transportu na teren

budowy,
® warto$¢ pracy sprz¢tu wraz z narzutami,

® koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wytaczeniem podatku VAT.

9.2. Organizacja ruchu

Koszty zwigzane z organizacja ruchu obejmuja:

® opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu
na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i wprowadzeniem dalszych
zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot.

® ustawienie tymczasowego oznakowania i o§wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

e optlaty/dzierzawy terenu,

® przygotowanie terenu,

® konstrukcj¢ tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, krawegznikdw, barier, oznakowan i drenazu,

® tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.
Koszt utrzymania organizacji ruchu obejmuje:

® oczyszczenie, przestawienie, przykrycie i usunig¢cie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier
i $wiatet.
Koszt uruchomienia i likwidacji elementow dotyczacych organizacji ruchu obejmuje:

® usuni¢cie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

® doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,

® koszty zwigzane z organizacjg ruchu publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

4. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. z 2024 r. poz. 725, 834, 1222, z p6zn.
zmianami),

5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki
tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczqce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia

(Dz.U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953).
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6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz.U. z 2003 r. Nr 48, poz. 401).
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Szczegolowa specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robot budowlanych Nr 2

Grupa robot: 452 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych
Kod Wspoélnego Slownika Zamowien (CPV): 45262500-6 Roboty murarskie

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych (SST)

sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw z materialdow gazobetonowych i betonowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
muréw zewngtrznych i wewnetrznych obiektow budowlanych, tzn.:
e Sciany z bloczkow gazobetonowych,
e JScianki dzialowe z ptytek gazobetonowych,

® JSciany z bloczkow betonowych.

1.4. Podstawowe okreslenia
Okres$lenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi

w SO Wymagania ogolne (kod 45000000).

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SO Wymagania ogolne (kod
45000000).

2. Materialy
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SO Wymagania ogolne

pkt. 2 (kod 45000000).

2.1. Woda zarobowa

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wodg zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest

uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i namut.
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2.2. Wyroby z betonu komoérkowego

2.2.1. Bloczek z betonu komorkowego odmiany 400

e wymiary: | = 590 mm, s =240 mm, h = 240 mm,

e wytrzymato$¢ na Sciskanie 1,0-2,1 MPa,

® gesto$é objetosciowa 351-450 kg/m’,

® wspotczynnik przewodnosci cieplnej A = 0,14 [W/m-K].

2.2.2. Bloczek z betonu komoérkowego odmiany 500

e wymiary: | = 590 mm, s =240 mm, h = 240 mm,

e wytrzymato$¢ na Sciskanie 1,4-2,8 MPa,

® gesto$é objetosciowa 451-550 kg/m’,

® wspotczynnik przewodnosci cieplnej A = 0,17 [W/m-K].

2.2.3. Bloczek z betonu komoérkowego odmiany 600

e wymiary: | = 590 mm, s =240 mm, h = 240 mm,

e wytrzymato$¢ na Sciskanie 2,1-4,2 MPa,

® gesto$é objetosciowa 551-650 kg/m’,

® wspotczynnik przewodnosci cieplnej A = 0,21 [W/m-K].

2.2.4. Bloczek z betonu komorkowego odmiany 700

e wymiary: | = 590 mm, s =240 mm, h = 240 mm,

e wytrzymato$¢ na Sciskanie 3,5-4,9 MPa,

® gesto$é objetosciowa 651-750 kg/m’,

® wspotczynnik przewodnosci cieplnej A = 0,25 [W/m-K].

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objeto$ciowy skladnikow zaprawy dla klasy M2.5

cement : ciasto wapienne : piasek 1:1:6

1:1:7

1:1,7:5
cement : wapno hydratyzowane : piasek 1:1:6

1:1:7
Orientacyjny stosunek objetosciowy skladnikéw zaprawy dla klasy M5
cement : ciasto wapienne : piasek 1:03:4

1:0,5:4,5
cement : wapno hydratyzowane : piasek 1:03:4

1:0,5:4,5

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowaé w takiej iloSci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wezednie po jej przygotowaniu, tj. okoto 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.
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Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych
CEM 11 32,5 1 CEM 11 42,5 oraz cement hutniczy CEM III 32,5 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni
od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz + 5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej klasy zaprawy oraz

rodzaju cementu i wapna.
3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 3 (kod 45000000).

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, ktory jednak musi posiada¢ aktualne dane o jego

przydatnosci technicznej oraz musi uzyskac aprobate Inspektora nadzoru.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 4 (kod 45000000).

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy budowlane powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Zaladunek i wyladunek

oraz transport powinny odbywac si¢ zgodnie z zasadami ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Wymagania ogolne

1. Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtlowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura,
z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, uskokow i otwordw.

2. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowaé
nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian glownych.

3. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potaczenia murdéw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowaé strzgpia zazebione koncowe.

4. Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegla suchg, zwlaszcza
w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewa¢ lub moczy¢ w wodzie.

5. Wngki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

6. Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

7. W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa).
Przy wznawianiu rob6t po dluzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, lacznie ze zdjeciem

wierzchnich warstw cegiet 1 uszkodzonej zaprawy.
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5.2. Mury z cegly pelnej

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych

® 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna
10 mm,
e 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna 5 mm,
Spoiny powinny by¢ dokladnie wypelnione zaprawg. W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy

wypelniaé zaprawg spoin przy zewngtrznych licach na giebokosci 5-10 mm.

5.2.2. Stosowanie potowek i cegiel utamkowych

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby
cegiel. Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegla nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzega¢ zasady,
ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.

Polaczenie murdéw stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci rdznigcej si¢ wigcej niz

o 5 mm nalezy wykonywac¢ na strzgpia zazgbione boczne.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli robot podano w SO Wymagania ogolne pkt. 6 (kod 45000000).

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamowieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji
technicznej,
® proby doraznej przez oglgdziny, opukiwane i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu cegly,
- liczby szczerb i peknigé,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdceniem szczeg6lnej uwagi na zawarto$¢é margla,
W przypadku niemoznosci okreSlenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom

laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje
w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatdéw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo

wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla murdéw nalezy przyjmowa¢ wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchylki [mm]
Lp. Rodzaj odchylek . mury
mury spoinowane niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia
1. | - nal m dlugosci 3 6
- na calej powierzchni 10 20
5 Odchylenia od pionu
- na wysokosci 1 m 3 6
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- na wysokosci kondygnacji 6 10

- na calej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

3. | - nal m dlgosci 1 2
- na calej dlugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu

4. | - nal m dlugosci 1 2
- na calej dlugosci 10 20

Odchylenia wymiar6w otworow
w $wietle o wymiarach:

5. | do 100 cm szeroko$¢ +6,-3 +6,-3
wysoko$¢ +15, -1 +15,-10

ponad 100 cm szeroko$¢ +10, -5 +10, -5
wysokos¢ +15,-10 +15,-10

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SO Wymagania ogolne pkt. 7 (kod 45000000).

Jednostka obmiarowa robot murowych jest 1 m* muru o odpowiedniej grubosci.
Tlo$¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian podanych w dokumentacji

powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SO Wymagania ogolne pkt. 8 (kod 45000000).

8.1. Odbiér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt wykonczeniowych

Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
e dokumentacja techniczna,
® dziennik budowy,
e zaswiadczenie o jakosci materiatdéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
® protokoty odbioru poszczegodlnych etapéw robot zanikajacych,
e protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
e wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane w trakcie trwania budowy,

® ckspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych

zakryciu.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogolne pkt. 9 (kod 45000000).

Placi si¢ z roboty wykonane w jednostkach obmiarowych podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

® dostarczenie materiatdow i sprzgtu na stanowisko pracy,

® wykonanie §cian, narozy,
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® ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-B-19301:2004 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komoérkowego. Elementy drobnowymiarowe.
PN-EN 197-1:2012 Cement. Cze¢s¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 197-2:2014-05 Cement. Czgé¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 413-1:2011 Cement murarski. Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 413-2:2016-11 Cement murarski. Czg¢$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2:2013-11 Metody badania cementu. Czg§¢ 2: Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania i statoSci objetosci.

PN-EN 196-5:2011 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 5: Badanie pucolanowo$ci cementéw pucolanowych.

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 196-7:2009 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 7: Metody pobierania i przygotowania probek cementu.

PN-EN 196-8:2010 Metody badania cementu. Cze¢$¢ 8: Cieplo hydratacji. Metoda rozpuszczania.

PN-EN 14227-1:2013-10 Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym. Specyfikacje. Czgs¢ 1: Mieszanki zwigzane
cementem.

PN-EN 16908:2017-02 Cement i wapno budowlane. Deklaracje Srodowiskowe wyrobow. Zasady kategoryzacji
wyrobow uzupetniajace EN 15804.

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane. Czgé¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2015 Wapno budowlane. Czg$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2015 Wapno budowlane. Czg$¢ 3: Ocena zgodnoSci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;j:

® Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.
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Szczegolowa specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robot budowlanych Nr 3

Grupa robot: 452 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych
Kod Wspoélnego Slownika Zamowien (CPV): 45262300-4 Betonowanie

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych (SST)
sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych

w obiektach kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji
betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych. SST dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu
wykonanie robot zwigzanych z:
e przygotowaniem mieszanki betonowej,
e wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,
e uktadaniem i zaggszczaniem mieszanki betonowej,

e pielegnacja betonu.

1.4. Podstawowe okreslenia
Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi

w SO Wymagania ogolne (kod 45000000), a takze podanymi ponizej:

e Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m’ wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkoéw mineralnych i domieszek chemicznych.

o  Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich skladnikow przed zwigzaniem betonu.

e Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

e Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

e Stopienn wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa dziatajacego
na probki betonowe.

e Stopienn mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujagcy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek

betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.
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o Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. C16/20) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci
na $ciskanie.

o Wytrzymalos¢  gwarantowana betonu na Sciskanie R,° — wytrzymalo$é (zapewniona z  95-proc.
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek szeSciennych o boku 150 mm,

wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z obowigzujgcg norma.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ materialdw i wykonywanych robot oraz za zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano
w SO Wymagania ogélne pkt. 1.5. (kod 45000000).

2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SO Wymagania ogolne
pkt. 2 (kod 45000000).

Wymagania dotyczace jakoSci mieszanki betonowej regulujg odpowiednie normy.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

2.1.1. Cement - wymagania i badania

Cement portlandzki bez dodatkéw wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o klasie min. 32,5.

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢é umieszczony trwaly, wyrazny napis
zawierajacy nastepujace dane:
e oznaczenie,
e nazwa wytworni i miejscowosci,
e masa worka z cementem,
o data wysyiki,
e termin trwalosci cementu.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé swiadectwo jakoSci (atest) wraz z wynikami badan.

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a wyniki
ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.

Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni, mozna
ograniczy¢ 1 wykonac tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli
obejmujace;j:
e oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
e oznaczenie zmiany obj¢tosci wg PN-EN 196-3:1996,
e sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen cementu niedajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sig

w wodzie).

W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty
do betonu.

Miegjsca przechowywania cementu pakowanego moga by¢ nastepujace:
o sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokdéw przed opadami),

e magazyny zamknigte (budynki Iub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach),
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Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

e 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

e po uptywie okresu trwatoSci podanego przez wytworcg — w przypadku przechowywania w sktadach zamknigtych.
Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakoSci powinna by¢ przechowywana w sposob

umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé si¢ statoScig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu
sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajacy mieszanie sig.

Kruszywa grube powinny wykazywa¢ wytrzymato$¢ badang przez $ciskanie w cylindrze zgodng z wymaganiami
obowigzujacej normy. W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekraczaé 5%, a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
¢ 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

o 3/4 odlegtosci w $wietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadiej do kierunku
betonowania.

Do betonow klas C30/37 i wyzszych nalezy stosowaé wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50,
o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

Stosowanie grysow z innych skatl dopuszcza si¢ pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placéwce badawczej
wskazanej przez zamawiajacego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace grys6w granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom:

e zawarto$¢ pyldw mineralnych -do 1%,
e zawarto$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) - do 20%,

e wskaznik rozkruszenia:

- dla gryséw granitowych - do 16%,
- dla grysow bazaltowych i innych - do 8%,
o nasigkliwos¢ -do 1,2%,
e mrozoodporno$¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,
e mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej - do 10%,

o reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg obowigzujgcej normy nie powinna wywolywaé zwigkszenia
wymiardw liniowych ponad 0,1%,

o zawarto$¢ zwigzkow siarki - do 0,1%,

e zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

e zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg obowigzujacej normy.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku

rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartos$¢ poszczego6lnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ miesci¢ w granicach:

do 0,25 mm - 14-19%,

do 0,50 mm - 33-48%,

do 1,00 mm - 53-76%.

Piasek powinien spelniaé nastepujace wymagania:

e  zawarto$¢ pylow mineralnych - do 1,5%,
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o reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg obowiazujgcej normy nie powinna wywolywacé zwigkszenia
wymiardéw liniowych ponad 0,1%,
o zawarto$¢ zwigzkow siarki - do 0,2%,
e zawarto$¢ zanieczyszczen obcych -do 0,25%,
e zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg obowigzujgcej normy.
e w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym:

e oznaczenie sktadu ziarnowego wg obowigzujgcej normy,

e oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg obowigzujacej normy,

e oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza si¢ podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,
e oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg obowigzujacej normy.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego pelnych badan
wg obowigzujacej normy oraz wynikow badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami obowigzujacej normy,
uzycie takiego kruszywa moze nastgpic¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez phlukanie lub dodanie odpowiednich frakcji
kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg obowigzujacej

normy dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.1.3. Woda zarobowa — wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom obowiazujgcej normy.

Jezeli wodg do betonu przewiduje si¢ czerpa¢ z wodociaggéw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek spelniajagcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga si¢ stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach
i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwickszenie
nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje si¢ domieszki o dziataniu uptynniajacym, napowietrzajacym,
przyspieszajacym wigzanie lub op6zniajagcym wigzanie.

Domieszki do betonow mostowych muszg posiadaé Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM. Domieszki

posiadajace tylko aprobate ITB mogg by¢ stosowane jedynie za zgodg Inspektora nadzoru.

2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych nalezy stosowa¢ mieszanke betonows o klasie podanej
w dokumentacji technicznej, wykonywang samodzielnie przez Wykonawcg.

Sktadniki mieszanki betonowej, jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
i dokumentacji projektowe;.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250 lub PN-ENV
206-1.

Produkcja mieszanki betonowej powinna si¢ odbywa¢ na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez
Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora nadzoru. Wykonawca musi prowadzi¢ nadzor

laboratoryjny.
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3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 3 (kod 45000000).

Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikow powinno si¢ odbywaé wylgcznie
w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory z bulawami o $rednicy nie wigkszej od

0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezagcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 4 (kod 45000000).

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywa¢ przy pomocy mieszalnikow samochodowych (tzw. gruszek).
Ilos¢ "gruszek" nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i ukltadanie
mieszanki betonowej mozna wykonywa¢ przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkow zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:

e 90 min. — przy temperaturze +15°C,
e 70 min. — przy temperaturze +20°C,

e 30 min. — przy temperaturze +30°C.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Zalecenia ogolne

Rozpoczgcie robdt betoniarskich moze nastapi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegodtowego
programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmujace;j:
e wybor sktadnikéw betonu,
e opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
e sposOb wytwarzania mieszanki betonowe;,
e sposob transportu mieszanki betonowe;j,
e kolejnosc¢ i sposdb betonowania,
o wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,
e sposob pielegnaciji betonu,
e warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),
e zestawienie koniecznych badan.
Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidlowosé
wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:
o prawidlowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien itp.,

o prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,
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e zgodno$¢ rzednych z projektem,
e czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos$¢ otuliny,
e przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
o prawidlowos¢ wykonania wszystkich robdt zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw
izolacyjnych, itp.,
o prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg konstrukcje (kanatow,
wpustow, saczkow, kotw, rur itp.),
e gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm.
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem

do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac si¢ wylacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji
betonu, ktory moze zapewni¢ zgdane w SST wymagania.

Dozowanie sktadnikoéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnoscia:

e +£2% — przy dozowaniu cementu i wody,
o 3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.
Urzadzenia dozujace wodg¢ i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu
sktadnikow powinno si¢ uwzgledniaé korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ kroétszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga si¢
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wickszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérag spada.
W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wicksza, nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci
3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniaé nastepujace warunki:

e wibratory wglebne stosowac¢ o czestotliwo$ci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wigkszej
niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszezyznie poziome],

e podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawa wibratora,

e podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na glebokosé 5-8 cm w warstwe poprzednia
i przytrzymywaé¢ bulawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czym wyjmowaé powoli w stanie
wibrujacym,

e kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora; odleglos¢ ta zwykle wynosi 0,3-0,5 m,

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w Projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowac¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadla do powierzchni elementu.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu

stwardnialego ze §wiezym przez usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchdéw betonu oraz warstwy
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szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem
betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania
nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania

nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej 1 wiazaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach,
jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili
oprdzniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczy¢ miejsce robot

za pomocg mat lub folii.

5.4. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi
ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania
rozpocza¢ pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej
3 razy na dobg).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny
w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na dobg.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej

do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15 MPa.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nast¢gpujace wymagania:
o wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i réwne, bez zaglebien migdzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig,
e peknigcia i rysy sa niedopuszczalne,
e rownos$¢ powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacj¢ powinna odpowiadaé wymaganiom obowigzujacej
normy; wypuktosci i wglebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa
nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu
deskowan nalezy wszystkie wystajace nieréwnosci wyrownac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.
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5.6. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukeji obiektu (ustroju nosnego, podpdr) nalezy wykonaé wedtug
projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-wytrzymatosciowych.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem §wiezej masy betonowej i uderzeniami
przy jej wylewaniu z pojemnikow oraz powinna uwzgledniaé:

e szybko$¢ betonowania,

e sposdb zageszczania,

e obcigzenia pomostami roboczymi.

o Konstrukcja deskowania powinna spetniaé nastepujgce warunki:

e zapewnia¢ odpowiednig sztywnos$¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstruke;i,

e zapewnia¢ jednorodng powierzchni¢ betonu,

e zapewnia¢ odpowiednig szczelnose,

e zapewnia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

o wykazywac¢ odpornos$¢ na deformacje pod wptywem warunkoéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca si¢ wykonywac¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czgs¢ deskowan mozna uzyc
desek z drzew iglastych III Iub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 32 mm. Deski powinny by¢ jednostronnie
strugane i przygotowane do taczenia na wpust i pidro. Styki, gdzie nie mozna zastosowac potaczenia na pidro i wpust,
nalezy uszczelni¢ taSmami z tworzyw sztucznych albo piankg. Nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwage na uszczelnienie

stykow $cian z dnem deskowania oraz stykow deskowan belek i poprzecznic.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli robot podano w SO Wymagania ogolne pkt. 6 (kod 45000000).

6.1. Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcj¢ nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ probki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:
e | probka na 100 zarobow,

e | probka na 50 m3 betonu,
e 3 probki na dobe,
e 6 probek na parti¢ betonu.

Probki pobiera si¢ losowo po jednej, réwnomiernie w okresie betonowania, a nastgpnie przechowuje sig,
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z obowigzujacg norma.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymalo$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu,
nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycigtych z konstrukeji. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton
nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie betonu.

W przypadku niespetnienia warunkoéw wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza
si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz
nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie krotszym
niz od 28 dni.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania betonu

po 12 probek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki 100 mm. Probki nalezy przechowywaé
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w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z obowigzujacg normg. Zaleca si¢ badaé
mrozoodpornos$é na probkach wycietych z konstrukcji.

Przy stosowaniu metody przys$pieszonej wg obowigzujacej normy liczba probek reprezentujacych dang partie
betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza si¢, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie betonowania
obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania betonu po 6 probek regularnych
o grubosci nie wigkszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100 mm. Probki przechowywac nalezy
w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg obowigzujacej normy. Dopuszcza si¢ badanie
wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukeji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez witasne laboratoria
Iub inne uprawnione) przewidzianych norma, a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi
nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
aktualng norma i niniejsza SST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych
zabiegdw technologicznych.

Badania powinny obejmowac¢:

badanie sktadnikéw betonu,

badanie mieszanki betonowej,

badanie betonu.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SO Wymagania ogolne pkt. 7 (kod 45000000).

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m® (metr szescienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje
si¢ ilo§¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca si¢ rowkow, skoséw o przekroju rownym

lub mniejszym od 6 cm”.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 8 (kod 45000000).

8.1. Zgodno$¢ robdt z dokumentacija projektowa i SST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST oraz pisemnymi poleceniami

Inspektora nadzoru.

8.2. Odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:
e pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdt zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST,
e inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.
Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne

dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.
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8.3. Odbidr koncowy

Odbiér koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy

zakonczenia robot betonowych i spetnieniu innych warunkow dotyczacych tych robot zawartych w umowie.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogolne pkt. 9 (kod 45000000).

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa uwzglednia:
o zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,
e wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,
e oczyszczenie deskowania,
e przygotowanie i transport mieszanki,
e ulozenie mieszanki betonowej z zaggszczeniem i pielggnacia,
e wykonanie przerw dylatacyjnych,
e wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordéw, jak réwniez osadzenie potrzebnych
zakotwien, marek, rur itp.,
o rozbidrke deskowan, rusztowan i pomostow,
e oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie, bedagcych wlasnoscig Wykonawcy, materialdw rozbidrkowych,
e wykonanie badan i pomiaréow kontrolnych.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢.

PN-EN 197-1:2012 Cement. Cze¢$s¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 197-2:2014-05 Cement. Czgé¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 413-1:2011 Cement murarski. Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 413-2:2016-11 Cement murarski. Czg¢$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2:2013-11 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 2: Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania i statoSci objetosci.

PN-EN 196-5:2011 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 5: Badanie pucolanowos$ci cementéw pucolanowych.

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 196-7:2009 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 7: Metody pobierania i przygotowania probek cementu.

PN-EN 196-8:2010 Metody badania cementu. Cze¢$¢ 8: Cieplo hydratacji. Metoda rozpuszczania.

PN-EN 934-1:2009 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czg¢$¢ 1: Wymagania podstawowe.

PN-EN 480-1:2014-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Cz¢$¢ 1: Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badania.

PN-EN 480-13:2015-08 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 13: Wzorcowa zaprawa

murarska przeznaczona dobadania domieszek do zapraw
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10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;.

Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
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Szczegolowa specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru rob6t budowlanych Nr 4

Grupa robot: 452 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych
Kod Wspoélnego Slownika Zamowien (CPV): 45262310-7 Zbrojenie

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych (SST)
sg wymagania dotyczace wykonania iodbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych monolitycznych

wykonywanych w budynkach.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych (SST) jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstegpstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robot i konstrukeji drugorzgdnych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do§wiadczenia i przy przestrzeganiu

zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcji
budynkow.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie robot

zwigzanych z:
®  przygotowaniem zbrojenia,
®  montazem zbrojenia.

e  kontrolg jakosci robdt i materiatow.

1.4. Podstawowe okreslenia
Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi

w SO Wymagania ogolne (kod 45000000).

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SO Wymagania ogolne (kod
45000000).

2. Materialy
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SO Wymagania ogolne

pkt. 2 (kod 45000000).
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2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem kontraktu

stosuje si¢ stal klas i gatunkoéw wg dokumentacji projektowej, wg obwigzujacej normy.

2.1.2. WlaSciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragle zebrowane ze stali gatunku 18G2-b o nastepujacych parametrach:

®  Srednica preta w mm 6-32

®  granica plastycznosci R, (min) w MPa 355

e  wytrzymalo$¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 490

o  wytrzymalo$¢ charakterystyczna w MPa 355

®  wytrzymalo$¢ obliczeniowa w MPa 295

e  wydluzenie (min) w % 20

®  zginanie do kata 60° brak peknigé i rys w ztaczu

Prety okragle zebrowane ze stali gatunku St3SX-b o nastgpujacych parametrach:

®  Srednica preta w mm 5,5-40

®  granica plastycznosci R, (min) w MPa 240

e  wytrzymalo$¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 370

o  wytrzymalo$¢ charakterystyczna w MPa 240

e  wytrzymalo$¢ obliczeniowa w MPa 200

e  wydluzenie (min) w % 24

®  zginanie do kata 180° brak peknigé i rys w ztaczu

Prety okragle gladkie ze stali gatunku StOS-b o nastepujacych parametrach:

®  Srednica preta w mm 5,5-40

®  granica plastycznosci R, (min) w MPa 220

e  wytrzymalo$¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 330

e  wydluzenie (min) w % 22

®  zginanie do kata 180° brak peknigé i rys w ztaczu

Powierzchnia walcowki 1 pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej pretow

niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, peknigcia widoczne gotym okiem.

2.1.3. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcej normy.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢ podane:
®  nazwa wytworcy,
®  oznaczenie wyrobu,
®  numer wytopu lub numer partii,
e  wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j,

®  masa partii,
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®  rodzaj obrdbki cieplne;j.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretow (po dwie do kazdej
wigzki) muszg znajdowacé si¢ nast¢pujace informacje:
®  znak wytworcy,
®  drednica nominalna,
e  7znak stali,
®  numer wytopu lub numer partii,

®  znak obrobki cieplne;.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3. Podktadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wylacznie z betonu. Podktadki dystansowe

muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 3 (kod 45000000).

Sprz¢t uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spelnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogolnym.

W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne
oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spelnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi
powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzgt ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.

Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 4 (kod 45000000).

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposob zapewniajacy

uniknigcie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Organizacija robdt

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt

uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom obowigzujacej normy, a klasy

i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
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5.2.1. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota.
Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajacymi thuszcze. Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal
pokryta tuszczaca sie rdza i zabtocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong mozna
zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2.2. Prostowanie pretow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, miotkow, $cianek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego

odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.3. Ciecie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest sporzadzenie
w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ réwniez cigcie

palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela normy. Minimalna
odleglos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing, wynosi 10d dla stali A-III i A-II
Iub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna wykonywac odgigcia pretow o srednicy d < 12 mm. Prety o Srednicy
d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagig¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegaja jednoczes$nie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac Srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewngtrzna $rednica odgigcia strzemion i pretow montazowych powinna spetniaé warunki podane dla hakow.
Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretow nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewngtrzng strong. Niedopuszczalne

sg tam peknigcia powstate pod czas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania og0lne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna wbudowacé stali
zattluszczonej smarami lub innymi §rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej oraz stali,
ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w §wietle pretdw i powierzchni elementu zelbetowego powinna wynosic¢
co najmniej:

e 70 mm - dla zbrojenia gléwnego fundamentow i podpér masywnych,
® 55 mm - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

® 50 mm - dla pretow glownych lekkich podpor i pali,

e 30 mm - dla zbrojenia glownego ram, belek, pociggow, gzymsow,

48



e 25 mm - dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia pltyt, gzymsow.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy laczyé w sposob okreslony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania pretow nalezy
wigza¢ drutem wigzalkowym, zgrzewacé lub taczy¢ tzw. shupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony
o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do taczenia pretow o srednicy do 12 mm, przy srednicach wickszych nalezy stosowaé drut
o $rednicy 1,5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupoéw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych

ze strzemionami, a pozostatych pretow - na przemian.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 6 (kod 45000000).

Kontrola jakosci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

e  gsprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
®  gsprawdzenie stanu powierzchni,

®  gprawdzeniec wymiarow,

®  gsprawdzenie masy,

®  proba rozciggania,

®  prdba zginania na zimno.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wiazki. Probki nalezy pobra¢ z réznych miejsc

kregu. Jako$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigeia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.

Usytuowanie pretow:

e  otulenie wktadek wg projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje si¢ zmniejszenia grubosci otuliny,

®  rozstaw pretow w Swietle: 10 mm,

®  odstgp od czota elementu lub konstrukcji: + 10 mm,
o  dlugos¢ preta miedzy odgigeiami: + 10 mm,
®  miejscowe wykrzywienie: + 5 mm,

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujace wymagania:

®  dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczac 3%,
®  liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25% ogoélnej ich liczby na tym precie,
®  rdéznica w rozstawie migedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekraczaé + 0,5 cm,

®  roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé¢ + 2,0 cm,

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SO Wymagania ogolne pkt. 7 (kod 45000000).
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7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego zbrojenia, tj. tagczng dhugos$¢ pretdéw poszcezegoélnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase
jednostkows (kg/m). Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretdéw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia sig¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawcg pretow o §rednicach

wigkszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 8 (kod 45000000).

8.1. Zgodno$¢ robot z dokumentacija projektowa i SST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i SST oraz pisemnymi poleceniami

Inspektora nadzoru.

8.2. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

e pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacja

projektowa i SST,

® inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne

potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbidr koncowy

Odbiér koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczgcie betonowania elementow,
ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

QOdbidér powinien polegaé na sprawdzeniu:

®  zgodnos$ci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektows,

®  zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach,
®  rozstawu strzemion,

e  prawidtowosci wykonania hakéw, zlgcz i dtugosci zakotwien pretow,

e  zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

o

. Podstawa platnoSci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogolne pkt. 9 (kod 45000000).

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

®  zapewnienie niezbednych czynnikow produkc;ji,
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®  oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygigcie, przycinanie pretow stalowych,
®  laczenie pretow, w tym spawanie "na styk" lub "na zaktad",

®  montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja projektowa i niniejsza

SST,
e  wykonanie badan i pomiaréw,

®  oczyszczenie terenu robot z odpadéw zbrojenia stanowigcych wilasnos¢ Wykonawcy i usunigcie ich poza teren

budowy.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogolne

PN-EN ISO 15630-1:2011 Stal do zbrojeniai sprezania betonu. Metody badan. Czg¢$¢ 1: Prety, walcowka
i drut do zbrojenia betonu

PN-EN ISO 15630-2:2011 Stal do zbrojenia i spre¢zania betonu. Metody badan. Czgé¢ 2: Zgrzewane siatki do zbrojenia
PN-EN ISO 15630-3:2004 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czgé¢ 3: Stal do sprezania.

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania.

PN-H-93220:2018-02 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa B500SP. Prety i walcowka zebrowana.
PN-H-93247-1:2008 Spajalna stal BSOOA do zbrojenia betonu. Czg¢$¢ 1: Drut zebrowany.

PN-H-93247-2:2008 Spajalna stal BSOOA do zbrojenia betonu. Czgé¢ 2: Zgrzewane siatki zbrojeniowe.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;j:
e Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji,

e  Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
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Szczegolowa specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robot budowlanych Nr 5

Grupa robot: 452 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych
Kod Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV): 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (SST)

s wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie

i montaz konstrukcji stalowych wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Podstawowe okreslenia
Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi

w SO Wymagania ogolne (kod 45000000).

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w SO Wymagania ogolne

pkt. 1.5. (kod 45000000).

2. Materialy
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SO Wymagania ogolne

pkt. 2 (kod 45000000).

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1.

® Dwuteowniki

Dwuteowniki dostarczane sg o dlugosciach: do 140 mm — 3,0 do 13,0 m; powyzej 140 mm — 3,0 do 15,0 m.
Z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m, do 100 mm dla dtugosci wigkszej. Dopuszczalna krzywizna do 1,5
mm/m.
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® Ceowniki wg PN-EN
Ceowniki dostarczane sg o dlugoséciach: do 80 mm — 3,0 do 12,0 m; 80 do 140 mm — 3,0 do 13,0 m; powyzej
140 mm - 3,0 do 15,0 m. Z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1,5 mm/m.
o Kgtowniki
Katowniki dostarczane sg o dlugosciach: do 45 mm — 3,0 do 12,0 m; powyzej 45 mm — 3,0 do 15,0 m.
Z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigkszej. Krzywizna ramion nie powinna

przekracza¢ | mm/m.

® Blachy
a) Blachy uniwersalne
Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm, szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach: dla grubosci
do 6 mm - 6,0 m, dla grubosci 8-25 mm - do 14,0 m z odchytka do 250 mm. Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b) Blachy grube

Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci Zalecane formaty
[mm] [mm]
iy }888;2;888 1250x2500 1500x3000
o 12505000 1500x6000
N 1250x2500 1750x3500
powyzej 12 1000x2000 1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
® Blacha ebrowana
Blach¢ zebrowang dostarcza si¢ w grubosciach 3,5-8 mm. Zalecane wymiary: 1000x2000 mm, 1250x2500 mm,
1500x3000 mm. Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
® Bednarka
Bednarke dostarcza si¢ w grubosciach 1,5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm, w kregach o masie:
e przy szerokosci do 30 mm - do 60 kg,
e przy szerokosci 30 do 50 mm - do 100 kg,
e przy szerokosci 50 do 100 mm - do 120 kg.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
® Prety okrggle
Prety dostarcza si¢ o dtugosciach:
e przy srednicy do 25 mm — 3,0-10,0 m,
e przy $rednicy 25 do 50 mm — 3,0-9,0 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i okragle).
Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej. Diugosci fabryczne od 2,0 do 6,0 m przy zwigkszonej

doktadnosci wykonania.
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2.1.3. Wilasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w obowigzujacej.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretdéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne
gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak: rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne jezeli:
® mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek,

e nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm; 0,7 mm dla walcowki o grubo$ci wicksze;j.

2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

e znak wytworcy,

e profil,

e catunek stali,

e numer wyrobu lub partii,

e znak obrobki cieplne;.

Cechowanie materialdow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokolu ostatecznego odbioru konstrukcji
w wytworni wraz z o$§wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usunigte.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.2. Laczniki

Jako Iaczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz polgczenia na Sruby.

2.2.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146.
Zastgpczo mozna stosowaé elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone
przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:
e zaswiadczenie jakosci,
e speinia¢ wymagania norm przedmiotowych,
e opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i wymaganiami

producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukgeji stalowych stosuje sie:
o $ruby z tbem szeSciokagtnym $redniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm - 4.8-1I,
dla $rednic powyzej 16 mm - 5.6-1II,
o $ruby fundamentowe zgrubne rodzaju W, Z lub P,
o nakretki szesciokatne,
o podktadki okragle zgrubne,
o podktadki klinowe do dwuteownikow,

o podktadki klinowe do ceownikow.
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Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gltéwkach.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Konstrukcje i materiatly dostarczone na budowg powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosié
za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadej$ciu, segregowaé i uktadaé
na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukeji jak i jej powloki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej
do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0-3,0 m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe
sktadowa¢ w tym samym potozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materialu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje Inspektora
nadzoru.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
o jakosci materiatéw, spoin, otwordw na $ruby,
e zgodnosci z projektem,
e zgodnosci z atestem wytworni,
e jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
e jakosci powlok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu

potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 3 (kod 45000000).

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciagarek, dzwignikow, podnosnikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny

by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z technologia spawania
i dokumentacjg konstrukcyjng. Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wicksze jak 10%. Eksploatacja
sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
e spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych,

e sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,
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e stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywow atmosferycznych, o§wietlone, z dostateczng wentylacja,

e stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora nadzoru.

3.3. Sprzet do polaczen na Sruby

Do scalania elementdéw nalezy stosowaé dowolny sprzgt.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 4 (kod 45000000).

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Cigcie
Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskow metalu

po cigciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i ciecie

Podczas prostowania i gi¢cia powinny byC przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i gigcia. W wyniku tych zabiegéw w odksztalconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy

i peknigcia.

5.3. Skladanie zespoldw

5.3.1. Cz¢sci do skladania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktore
po montazu begdg niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan

doktadnosci zespotow i wykonania polaczen wedtug zalgczonej tabeli.

Rodzaj odchylki Element konstrukeji Dopuszczalna odchylka
. .. s . L 0,001 dhugosci, lecz nie wigcej
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, shupy, czg¢éci ram iz 10 mm
Skrecanie preta Prety, blachownice, shupy, cz¢éci ram 0,002 dhugosci, lecz nie wigeej

niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek, §cianek

i érodnikow Prety, blachownice, shupy, cz¢$ci ram | 2 mm na dowolnym odcinku 1000 mm

Wymiary przekroju Prety, blachownice, shupy, cz¢éci ram do 0,01 wymiaru, lecz nie wigoej

niz 5 mm
Przesunigcie srodnika Prety, blachownice, shupy, cz¢éci ram 0,006 wysokosci
Wygiecie $rodnika Prety, blachownice, shupy, cz¢$ci ram 0,003 wysokosci
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Dlugos¢ elementu
Wymiar nominalny Dopuszczalna odchytka wymiaru [mm]
[mm]
przylaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0

5.3.2. Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje si¢ wedtug
wlasciwych norm spawalniczych. Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wicksza
od 1,5 mm.

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubosé
mniejsza: o 5% - dla spoin czotowych, o 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pgkniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak: obrdobka spoin, przetopienie grani, wymagang technologi¢ spawania moze
zaleci¢ Inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne:

e spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne,
e wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajagcym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierng ospowatosc,

braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.4. Polaczenia na $ruby

Dlugos¢ $ruby powinna by¢ taka, aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe podkiadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio Iub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni.

Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale Srodkow, ktore zapewnia osiggniccie

projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy moga
by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementow uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywaé wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

e sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperow wytyczajacych osie i linie
odniesienia rzgdnych obiektu,

e poréwnaé wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny przekraczac¢ wartosci:
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Posadowienie stupa Dopuszczalne odchylki [mm]

rzgdna fundamentu rozstaw §rub

na powierzchni betonu do2 do5

na podlewce do 10

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstale podczas transportu

1 sktadowania.

Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchylki Dopuszczalna odchylka

Odchylenie osi stupa wzgledem
1. ) ] 5 mm
os1 teoretycznej

2. | Odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
3. | Strzalka wygigcia shupa h/750, lecz nie wigcej niz 15 mm
4. | Wygigcie belki lub wigzara 1/750, lecz nie wigcej niz 15 mm
5. | Odchylka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli robot podano w SO Wymagania ogolne pkt. 6 (kod 45000000).

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami podanymi

w punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi przez Inspektora nadzoru i sg potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

6.1. Badania jakosci robot w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi wtasciwych WTWOR

oraz instrukcjami zawartymi w Normach.

98]

e

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

. Wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu,

Wiasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu,

Wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidtowo$¢ rozmieszczenia
i wielkosci otwordéw pod $ruby montazowe,

Jako$¢ 1 sposob przygotowania brzegow elementdéw do spawania,

Jako$¢ potaczen spawanych w zaleznosci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji spawanej,

Wymiary wykonanych elementéw montazowych,

Ksztalt wykonanych elementéw montazowych,

Jako$¢ wykonania zabezpieczenia konstrukciji stalowej przed korozja a w szczegdélnoSci sprawdzenie jakosci
czyszczenia mechanicznego i grubo$ci powlok malarskich.

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

. Osadzenie $rub kotwigcych w elementach podporowych,

. Rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome,

58



3. Polaczenia montazowe w zakresie ilosci, Srednicy 1 klasy wytrzymatosciowej Ilacznikéw Srubowych,

a w szczegolnosci dokrecenie Ssrub i nakretek.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SO Wymagania ogolne pkt. 7 (kod 45000000).

Jednostka obmiarowg roboét jest masa gotowej konstrukcji w tonach.

Ilo§¢ robdt oblicza si¢ wedlug pomiaréw sporzadzonych z natury, udokumentowanych operatem
powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i ujmuje w ksiedze
obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprze¢t pomiarowy stosowane do obmiaru robot musza posiada¢ wazne certyfikaty

legalizacji.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 8 (kod 45000000).

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci 1 wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi nadzoru
do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot. Ocena i badania powinny by¢ wykonane zgodnie
z programem badan zawartym w programie jakoSci, obejmujacym wszystkie stosowane materialy i wyroby oraz
procesy wytwarzania i montazu.

Odbidér koncowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i oceng dokumentow kontroli i badan z catego
okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami obowigzujacych
norm technicznych (PN, EN-PN). W szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone:
> Podpory konstrukgciji,

Odchytki geometryczne uktadu,
Jakos$¢ materiatow i spoin,

Stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych,

vV VvV V V

Stan 1 kompletno$¢ potaczen.
W protokole odbioru sporzagdzonym z udzialem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmnie;j:
Przedmiot i zakres odbioru,
Dokumentacj¢ okreslajaca komplet wymagan,
Dokumentacje stwierdzajaca zgodno$¢ wykonania a wymaganiami,
Protokotly odbioru czesciowego,
Parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

Stwierdzone usterki,

YV VvV ¥V YV V V V

Decyzje komisji.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogolne pkt. 9 (kod 45000000).

Placi si¢ z roboty wykonane w jednostkach obmiarowych podanych w punkcie 7.
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10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 1665:2001/AC:2007 Sruby z tbem szesciokatnym z kotnierzem stozkowym. Szereg zwickszony.

PN-EN 14219:2005 Sruby z tbem szesciokatnym z kolierzem z gwintem metrycznym drobnozwojnym. Szereg maty.
PN-EN 14219:2005/AC:2007 Sruby z tbem szesciokatnym z kolnierzem z gwintem metrycznym drobnozwojnym.
Szereg maly.

PN-EN 24015:1999 Srubyz Ibem szesciokatnym z trzpieniem zmniejszonym ($rednica trzpienia = srednicy
podziatowej). Klasa doktadnosci B.

PN-EN 27434:2000 Sruby bez tba z gwintem na catej dtugosci z koncem stozkowym.

PN-EN ISO 225:2010 Czesci zlaczne. Sruby, wkrety, sruby dwustronne i nakretki. Oznaczenia i opisy wymiarow.
PN-EN ISO 898-1:2013-06 Wiasnosci mechaniczne cze¢sci zlgcznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowe;j.
Cze$é 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach whasnosci. Gwint zwykly i drobnozwojny.

PN-EN ISO 2009:2011 Sruby z tbem stozkowym ptaskim z rowkiem. Klasa doktadnosci A.

PN-EN ISO 2342:2006 Sruby bez ba z gwintem na czesci dugosci, z rowkiem i konicem $cietym.

PN-EN ISO 3506-1:2009 Wtasnosci mechaniczne czgsci zlacznych odpornych na korozje ze stali nierdzewne;.
Cze$é 1: Sruby i $ruby dwustronne.

PN-EN ISO 4014:2011 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

PN-EN ISO 4016:2011 Sruby z tbem szeciokatnym. Klasa doktadnosci C.

PN-EN ISO 4017:2014-09 Czesci zlaczne. Sruby z gwintem na calej dtugosci z fbem sze$ciokatnym. Klasy doktadnosci
AiB.

PN-EN ISO 4018:2011 Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szesciokatnym. Klasa doktadnosci C.

PN-EN ISO 4026:2006 Sruby bez ba z gwintem na catej dlugosci, z gniazdem szesciokatnym i konicem $cietym.
PN-EN ISO 4027:2004 Sruby bez ba z gwintem na catej dtugosci z rowkiem i koncem stozkowym.

PN-EN ISO 4759-1:2004 Tolerancje czesci zlacznych. Czesé 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i nakretki. Klasy
doktadnosci A, Bi C.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;j:

e Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.
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Szczegolowa specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru rob6t budowlanych Nr 6

Grupa robot: 452 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych
Kod Wspolnego Slownika Zamowien (CPV): 45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych —

Pokrycia z blachy wraz z obrébkami blacharskimi i elementami odwodnienia dachu

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (SST)
sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokryé dachowych z blachy dachowkowe;j i trapezowej powlekanej wraz

z obrobkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
pokry¢ dachowych z blachy dachdéwkowej i trapezowej powlekanej wraz z obrobkami blacharskimi, rynnami i rurami

spustowymi oraz elementami wystajacymi ponad dach budynku.

1.4. Podstawowe okreslenia
Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi

w SO Wymagania ogolne (kod 45000000).

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w SO Wymagania ogolne

pkt. 1.5. (kod 45000000).

2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SO Wymagania ogolne

pkt. 2 (kod 45000000).

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:

® Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczna,
e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
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® na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatno$ci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami 1 wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca skladowanych na budowie

materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.1. Rodzaje materiatow

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonania pokryé dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w obowigzujagcych  normach  lub  aprobatach  technicznych  ITB  dopuszczajacych  dany  materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ obowigzujacym normom. Grubos¢ blachy 0,5-0,55 mm,
obustronnie ocynkowana metoda ogniowa rowna warstwa cynku (275 g/m?) oraz pokryta warstwa pasywacyjng majaca
dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajgce. Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.1.3. Blacha stalowa powlekana powlokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,70 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm
lub 1250x2000 mm. Masa 1 m? blachy ~4,0-4,8 kg.

2.2. Blachy trapezowe powlekane

Podstawowe wymagane parametry techniczne:
® Material: blacha stalowa ocynkowana powlekana.
® Grubos¢ rdzenia stalowego: 0,5-0,7 mm (zaleznie od wysokosci profilu).
e Powtoki: Poliester potysk. Poliester mat, HBP.
e Grubo$é powtoki ocynku: 275 g/m’.
® Grubos¢ powtoki Poliester: 25 pm.

® Grubos¢ powtoki HBP: 50 um.

2.3. Blachy dachéwkowe powlekane

Podstawowe wymagane parametry techniczne:
® Material: blacha stalowa ocynkowana powlekana.
® Grubos¢ rdzenia stalowego: 0,5 mm.
e Powtoki: Poliester potysk, Poliester mat, HBP.
e Grubo$é powtoki ocynku: 275 g/m’.
® Grubos¢ powtoki Poliester: 25 pm.
® Grubos¢ powtoki HBP: 50 um.
®  Wysoko$¢ profilu: LPAH 60 mm, LPAL 40 mm.
® Szerokos¢ kryjaca arkusza: 1000 mm (LPAH), 1100 mm (LPAL).
® Szerokos¢ catkowita arkusza: 1100 mm (LPAH), 1175 mm (LPAL).
® Dlugos¢ modutu: 400 mm (LPAH), 350 mm (LPAL).
® Dlugos¢ zaktadki: 110 mm (LPAH), 130 mm (LPAL).
e Zakres dhugosci arkuszy: 910-5000 mm (LPAH), 830-5000 mm (LPAL).
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2.4. Elementy odwodnienia dachu z blachy powlekanej

Podstawowe wymagane parametry techniczne:
® Material: blacha stalowa ocynkowana, powlekana obustronnie HBP.
® Grubos¢ rdzenia stalowego: 0,6 mm.
® Dostepne srednice rynien: 100, 125, 150, 190 [mm].

® Dostepne srednice rur spustowych: 75, 87, 100, 120 [mm].

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 3 (kod 45000000).

3.1. Sprzet do wykonywania robét

®  Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
®  Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego wptywu

na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 4 (kod 45000000).

4.1. Transport materialow

4.1.1. Do transportu materiatdéw i urzadzen stosowac nastgpujace sprawne technicznie srodki transportu:
e  samochod skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

e  samochod dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

e  ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Materiaty nalezy uktadac
rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas
transportu. Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz §rodka transportu.

Jezeli dlugos¢ elementéw z blachy dachowkowej jest wigksza niz dtugos$é pojazdu, wielkosé nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zaladunku i wyladunku oraz przewozie na S$rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw
obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na jako$¢

roboét i whasciwosci przewozonych materialow.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Wymagania ogolne dla podkladow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spelnia¢ nast¢pujace wymagania ogolne:

®  pochylenie plaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia,

zgodnie z wymaganiami obowigzujgcej normy,
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®  roé6wnos$¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig deskowania a tatg
kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wickszy niz 10 mm
w kierunku rownolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

®  rownos$C plaszezyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej
3 krokwiach (przy podktadzie z fat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

e podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchni¢ pokrycia. Szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych
powinna wynosi¢ 20-40 mm, a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe
powinny by¢ wypelnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

e w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢ usztywnione

krawedzie zewnetrzne.

5.2. Podklad z tat pod pokrycie z blach trapezowych i dachowkowych

W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach trapezowych i dachéwkowych nalezy przestrzegaé

nastgpujacych zalecen:
e  laty nalezy przybija¢ na kontriatach, rownolegle do linii okapu, za pomoca gwozdzi ocynkowanych,

®  pierwszg latg umieszcza si¢ w linii okapu, pozostate rownolegle do niej, z rozstawem odpowiadajagcym wymiarowi

pojedynczego profilu dachowki.

5.3. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobow

i wymaganiami producenta oraz norma PN-B-02361:2010.

5.3.1. Pokrycia z blachy trapezowej

Krycie blachg trapezowa moze by¢é wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w normie
PN-B-02361:2010.

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ ulozone na polaci w ten sposob, aby szersze dno bruzdy byto na spodzie.
Zaktady podtuzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwojne, zgodnie z kierunkiem przewazajacych
wiatrow. Zaklad podwojny nalezy stosowa¢ wyjatkowo, w miejscach narazonych na splyw dodatkowych ilosci wod
opadowych i moze on obejmowaé pas o szerokosci nie wigkszej niz 3 m. Uszczelki na stykach podtuznych blach
trapezowych nalezy stosowaé przy pochyleniach mniejszych niz 55%. Szeroko$¢ szczelin na zaktadach podtuznych
powinna by¢ minimalna. W przypadku braku mozliwosci spelnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu
na falisto$¢ krawedzi podluznych blachy, zamiast uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dhugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wigksza od szerokosci polaci. Jezeli nie jest to mozliwe, nalezy
wykona¢ zaklady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad platwiami. W przypadku pochylenia potaci
wigkszych lub rownych 55% nie wymaga si¢ dodatkowego uszczelnienia zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu
mniejszym niz 55% w zakladach poprzecznych nalezy stosowac uszczelki.

W przypadku konieczno$ci zdylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi mozna mocowacé tylko
blache gorna.

Dhugos¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia potaci
wickszego lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowaé taczniki samogwintujace (lub $rube

z nakretka) z podktadka stalowg i podkladka gumows o odpowiedniej jako$ci. Laczniki nalezy mocowaé w kazdej
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bruzdzie blachy trapezowej, a na platwiach posrednich w co drugiej bruzdzie - w przypadku gdy blachy trapezowe

majg stanowi¢ element usztywniajacy ptatwie przed utratg statecznoSci gigtno-skretnej. Jezeli nie jest wymagane takie
usztywnienie, blachy nalezy mocowaé do platwi za pomoca tacznikow przechodzacych przez grzbiety faldy,
z zastosowaniem dodatkowych elementéw podtrzymujacych o wymiarach dostosowanych do wymiardéw faldy.

Lacznikami nalezy mocowaé kazdy grzbiet blachy trapezowe;j, a na platwiach posrednich - co drugi grzbiet.

5.3.2. Pokrycia z blachy dachéwkowej

Blachy przycina si¢ przy pomocy nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu prac przy pomocy nozyc
do blach. Nie wolno uzywac szlifierek katowych i innych narzgdzi wytwarzajacych wysoka temperature podczas cigcia.

Blachy montowa¢ przy pomocy wkretow samonawiercajacych. Wkrety wkreca¢ przy pomocy wiertarek
ze sprzgglem. Podczas wkrecania nalezy zwroci¢ uwage na ustawienie sity docisku, aby nie powodowa¢ miazdzenia
podktadki EPDM.

Blachy uktada si¢ rzgdami od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego dolnego rogu.

Wkrety nalezy rozmieszczac¢ w co drugiej fali, co drugi szereg dachowek, w kazdej fali przy okapie i kalenicy oraz
w kazdym szeregu dachowek na bocznej naktadajacej si¢ krawedzi. Wkrety umieszczamy zawsze w dolnej czesei fali.

Laczenie ptyt wzdtuz dhuzszego boku oraz krawedzi zaktadkowej nalezy wykonaé przy pomocy szczelnych nitow

zrywanych umieszczanych na szczycie profilu. Potagczen dhuzszych bokéw blach nie przykreca si¢ wkretami do tat.

5.4. Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywa¢ o kazdej
porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robét nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach. Przy
wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznoéci wykonania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki

sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.5. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢ dostosowane
do wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w normie PN-EN 612:2006,
uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom norm PN-EN 1462:2006.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli robot podano w SO Wymagania ogolne pkt. 6 (kod 45000000).

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji.
Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed

przystapieniem do wykonywania pokry¢ zgodnie z wymaganiami obowigzujacej normy.

6.1. Kontrola wykonania pokry¢

6.1.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola mi¢dzyoperacyjna) — podczas wykonywania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wlasciwosci calego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.
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6.1.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrole migdzyoperacyjng i koncowg dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢ sprawdzajac zgodnosé
wykonanych robot z wymaganiami obowigzujacych norm oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

b) Uznaje si¢, ze badania daly wynik pozytywny, gdy wszystkie wlasciwosci materiatlow i pokrycia dachowego
sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm

przedmiotowych.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SO Wymagania ogolne pkt. 7 (kod 45000000).

7.1. Jednostka obmiarowsg robét jest:

e dla robot Krycie dachu blachg - m* pokrytej powierzchni dachu. Z powierzchni dachu nie potraca si¢ urzadzen

obcych, jak np. wywiewki, wylazy itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,
e  dlarobot Obrobki blacharskie - 1 m* wykonanych obrobek.

e  dlarobodt Rynny i rury spustowe - 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
Ilo$¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian podanych w dokumentacji

powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 8 (kod 45000000).

Podstawe do odbioru wykonania rob6t — pokrycie dachu blachg — stanowi stwierdzenie zgodnos$ci ich wykonania

z dokumentacjg projektowsa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.1. Odbidr podktadu

Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czg¢éciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzac za pomocg taty kontrolnej o dlugosci 3 m
lub za pomoca szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a fata nie powinien

przekroczy¢ 5 mm w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

8.2. Ogdlne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czeSciowych. Badania w czasie odbioru
czgéciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktorych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czeSciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
e  podktadu,
®  jakosci zastosowanych materialow,
e  doktadnosci wykonania pokrycia,
e  doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czgéciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania koncowe
pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.
Podstawe do odbioru robot pokrywezych stanowig nast¢pujace dokumenty:
e  dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

66



® dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbidr czeSciowy podioza oraz poszczegélnych warstw

Iub fragmentow pokrycia,
e  zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

®  protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktore powinny zawierac:

- zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnoSci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi; w sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program

utrzymania pokrycia.

Odbiér koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich
ipolaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 SST daly pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden
wynik badania jest negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwiazan:

®  poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

®  jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwato$ci pokrycia, obnizy¢ ceng

pokrycia,

e w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych SST)

i ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.

8.3. Odbiér pokrycia z blachy

e  Sprawdzenie wygladu zewngtrznego pokrycia (nie ma dziur, pekni¢é, ztacza sa prostopadte do okapu itp.).
e  Sprawdzenie taczenia i umocowania arkuszy.

e  Sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajacych.

8.4. Odbidr obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowacé:

e  Sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych.
®  Sprawdzenie mocowania elementow do deskowania, $cian, kominow, wywietrznikow, wlazow itp.
e  Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

e  Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe mogg by¢

montowane po sprawdzeniu droznos$ci przewodow kanalizacyjnych.

8.5. Zakonczenie odbioru

Odbidr pokrycia blachg potwierdza si¢ protokotem, ktéry powinien zawieraé:
®  ocen¢ wynikow badan,

®  wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usunigcia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

o

. Podstawa platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogolne pkt. 9 (kod 45000000).
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9.1. Pokrycie dachu blacha

Placi sie za ustalong ilos¢ m?* krycia, ktora obejmuje:

®  przygotowanie stanowiska roboczego,

e  dostarczenie materiatléw i sprzetu,

e  obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

®  ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,

®  oczyszczenie podktadu,

e  pokrycie dachu blachg trapezows, tacznie z przycigciem plyt iobrobek na zadany wymiar, umocowanie
za pomocg wkretow samogwintujagcych plyt dachowych, gasiorow i obrobek blacharskich oraz uszczelnienie
kalenicy i okapu,

®  oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,

e likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrobki blacharskie

Placi sie za ustalong ilos¢ m* obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
®  przygotowanie,
®  zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu,

e  uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ "m" rynien wg ceny jednostkowe;j, ktdra obejmuje:
®  przygotowanie,
®  zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych.

e  uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych.

PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okraglym usztywnionym obrzezem przedniej strony i rury
spustowe taczone na zaktad.

PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien dachowych. Wymagania i badania.

PN-EN 505:2013-07 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy stalowej uktadanych
na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2014-08 Wyroby do pokry¢ dachowych i oktadzin z metalu. Charakterystyka wyrobow samonos$nych

z blachy stalowe;j, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozjg. Cze$¢ 1: Stal.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych - czgs¢ C: zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1:

Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.
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Szczegolowa specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robot budowlanych Nr 7

Grupa robot: 452 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych
Kod Wspolnego Slownika Zamowien (CPV): 45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych —

Pokrycia z papy termozgrzewalnej oraz membrany EPDM

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (SST)

sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokry¢é dachowych z papy termozgrzewalnej oraz membrany EPDM.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie

pokry¢ dachowych z papy termozgrzewalnej oraz membrany EPDM.

1.4. Podstawowe okreslenia
Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi

w SO Wymagania ogolne (kod 45000000).

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w SO Wymagania ogolne
pkt. 1.5. (kod 45000000).

2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SO Wymagania ogolne
pkt. 2 (kod 45000000).

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:

® Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e (Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

® na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatno$ci do stosowania.
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Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca zobowigzany jest posiadaé na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca skladowanych na budowie

materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.1. Papa asfaltowa podktadowa gr. 2.5 mm

Papa asfaltowa podktadowa, na osnowie z widkien szklanych o odpowiedniej gramaturze. Pokryta obustronnie
wodoszczelng kompozycja mas bitumicznych modyfikowanych elastomerem SBS. Odpowiednio dobrany sktad
komponentow zapewnia stabilizacj¢ i chroni strukture papy. Wierzchnia strona jest pokryta folig. Spodnia strona
pokryta jest fatwotopliwa folig.

Przeznaczona do wykonywania pokry¢ dachoéw o niewielkim kacie nachylenia, jako podktadowa warstwa
hydroizolacji. Stosowana do wykonywania nowych pokry¢é dachowych oraz do naprawy istniejagcych dachow
wymagajacych renowacji. Do wykonywania paroizolacji na stabilnym podiozu (strop zelbetowy i podobne).
Zabezpiecza izolacj¢ termiczng 1 wnetrze budynku przed zawilgoceniem.

Podstawowe parametry techniczne:

»  Grubo$¢ [mm]: 2,5.
»  Rodzaj osnowy: wtoko szklane,
»  Gramatura osnowy[g/m?]: 250 £0,25,
»  Rodzaj modyfikacji: bitum modyfikowany elastomerem SBS,
»  Wodoszczelnos¢ [kPa]: spelnia wymagania normy EN 13707: 2004 + A2: 2009,
»  Wytrzymato$¢ na rozcigganie [N/50 mm]: wzdtuz 500 £200,
w poprzek 350 £200,

»  Wydluzenie [%]: wzdluz 5 £3,

w poprzek 5 £3.,
»  Temperatura stosowania [°C]: > 0,
»  Odpornos$¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze [°C]: 80,
»  Gigtko$¢ w niskiej temperaturze [°C]: -10,
»  Reakcja na ogien: klasa E.

2.2. Papa podkladowa samoprzylepna gr. 3 mm

Papa podkladowa samoprzylepna i zgrzewalna, produkowana z bitumu modyfikowanego elastomerem SBS.
Osnoweg stanowi kompozyt widkniny poliestrowej 1 wiokien szklanych. Wierzchnia strona pokryta jest folia
termotopliwg. Spodnia strona samoprzylepna jest zabezpieczona zrywalnym papierem silikonowym.

Bitumiczna papa podktadowa w wielowarstwowych dachowych systemach hydroizolacyjnych, w tym pod
obcigzeniem i pod uprawy roslinne, w szczegolnosci na podtozu z polistyrenu EPS i ekstrudowanego XPS.

Podstawowe parametry techniczne:

Grubos¢ [mm]: 3,0,

Rodzaj osnowy: kompozyt wtokniny poliestrowej i wtokien szklanych,
Gramatura osnowy[g/m?]: 390,
Rodzaj modyfikacji: bitum modyfikowany elastomerem SBS,
Wodoszczelnosé [kPa/24h]: 400,
Wytrzymato$¢ na rozcigganie [N/50 mm]: wzdtuz >1000 +200,

w poprzek >1000 +200,

YV V V V V V

»  Wydluzenie przy maksymalnej sile rozciagajacej [%]: wzdtuz >3,5,
w poprzek >3,5,
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Temperatura stosowania [°C]: > 0,
Odpornos¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze [°C]: >100,

Gigtkos¢ w niskiej temperaturze [°C]: <-30,

YV V VYV V

Reakcja na ogien: klasa E.

2.3. Papa nawierzchniowa zgrzewalna gr. 5.2 mm

Papa nawierzchniowa zgrzewalna produkowana z bitumu modyfikowanego elastomerem SBS. Osnowe stanowi
wioknina poliestrowa nietkana. Wierzchnia strona pokryta jest posypka z tupka mineralnego, a spodnia strona folig
termotopliwg. Opisywana papa jest papa nawierzchniowg w jednowarstwowych i1 wielowarstwowych dachowych
systemach hydroizolacyjnych, w tym pod ci¢zkie zabezpieczenie powierzchni.

Podstawowe parametry techniczne:

Grubos¢ [mm]: 5,2 +0,2,

Rodzaj osnowy: wtoknina poliestrowa nietkana,
Rodzaj modyfikacji: bitum modyfikowany elastomerem SBS,

Wodoszczelnosé [kPa/24h]: wodoszczelna,

YV V V V VY

Wytrzymato$¢ na rozcigganie [N/50 mm]: wzdhuz >1000 £400,

w poprzek >800 £350,
»  Wydluzenie [%]: wzdtuz 50 +20,

w poprzek 50 £20,
»  Wytrzymato$¢ na rozdzieranie (gwozdziem) [N]: wzdtuz 300 £100,
w poprzek 300 +£100,

Temperatura stosowania [°C]: > 0,
Odpornos¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze [°C]: 100,

Gigtko$¢ w niskiej temperaturze [°C]: -20,

YV V. V V

Reakcja na ogien: klasa E.

2.4. Membrana dachowa EPDM gr. min. 5.2 mm

Typ materiatu: EPDM (kauczuk syntetyczny) z warstwg samoprzylepng SKW.
Parametry techniczne:

»  Grubo$¢ 2,5 mm,

Gramatura 2,75 kg/m®,

Y

»  Sita zrywajaca (warto$¢ zadana): podtuznie > 250 N/50 mm,
poprzecznie > 200 N/50 mm,

»  Sita zrywajgca (warto$¢ rzeczywista): podtuznie > 361 N/50 mm,

poprzecznie > 333 N/50 mm,
»  Wydluzenie przy zerwaniu (warto$¢ zadana): podtuznie > 300 %,

poprzecznie > 300 %,
»  Wydluzenie przy zerwaniu (warto$¢ rzeczywista): podtuznie 600 %,
poprzecznie 600 %,
»  Zaginanie w ujemnej temperaturze -30 °C: brak peknigé
»  Reakcja spoiny taczacej (warto$¢ zadana): wytrzymato$¢ na oddzieranie > 80 N/50 mm,
wytrzymato$¢ na $cinanie > 200 N/50 mm,

»  Reakcja spoiny taczacej (warto$¢ rzeczywista): wytrzymato$¢ na oddzieranie > 140 N/50 mm,

wytrzymato$¢ na $cinanie > 570 N/50 mm,
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»  Wartos$¢ odpornosci na dyfuzje pary wodnej u: ok. 58000,

»  Reakcja na ogien: klasa E.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 3 (kod 45000000).

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap termozgrzewalnych niezbedne sa:

e palnik gazowy jednodyskowy z wegzem,

e maly palnik do obrébek dekarskich,

e palnik gazowy dwudyskowy lub szcze$ciodyskowy z wezem (w przypadku zgrzewania duzych powierzchni),
e butle z gazem technicznym propan-butan lub propan,

e szpachelka,

e w3z do cigcia,

e walek dociskowy z silikonowa rolka,

e przyrzad do prowadzenia rolki podczas zgrzewania.

Wszystkie prace nalezy prowadzi¢ w temperaturach dodatnich, zgodnie z zaleceniami producenta. Przy
stosowaniu preparatéow uszczelniajacych, gruntujgcych i pap przestrzega¢ wymaganej wilgotnoSci oraz czystosci
podtoza.

Wykonanie pokrycia powinni przeprowadza¢ wykonawcy posiadajacy certyfikat producenta pap potwierdzajacy

odbyte przeszkolenie w zakresie uktadania zastosowanego produktu.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 4 (kod 45000000).

4.1. Transport materialow

4.1.1. Do transportu materiatdéw i urzadzen stosowac nastgpujace sprawne technicznie srodki transportu:
e samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,
e samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
o ciagnik kotowy z przyczepa.
Przy zaladunku i wyladunku oraz przewozie na S$rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw
obowigzujacych w transporcie drogowym.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na jako$¢

roboét i whasciwosci przewozonych materialow.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Przygotowanie podioza

Podtoze, do ktérego bedziemy zgrzewac pape¢ nalezy odpowiednio przygotowac tj. oczyscic¢ z wszelkiego rodzaju
nieréwnosci i zanieczyszczen mogacych mie¢ wpltyw na jako$¢ wykonanego pokrycia, oraz zagruntowaé preparatem
gruntujgcym. Montaz papy do podloza moze nastgpi¢ dopiero po calkowitym przeschnigciu zagruntowanej
powierzchni. Zagruntowanie powierzchni stanowi takze tymczasowa ochrong powierzchni przed wnikaniem do niej

wody opadowe;j.
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5.2. Pokrycie dachu papa termozgrzewalna

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokonaé pomiaréw potaci dachowej, sprawdzi¢ poziomy osadzenia wpustow
dachowych, wielko$¢ spadku dachu oraz ilo$¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie rozplanowac roztozenie
poszczegolnych pasow papy na powierzchni dachu.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz: 0°C
w przypadku pap modyfikujacych SBS.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki beda magazynowane
w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20 °C) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadow
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna si¢ od osadzenia dybli drewnianych, rynhakow i innego oprzyrzadowania, a takze
od wstgpnego wykonania obrobek detali dachowych (ogniomuréw, kominow, swietlikow itp.) z zastosowaniem papy
zgrzewalnej podktadowej. Przy matych pochyleniach dachu (do 10 %) papy nalezy uktada¢ pasami réwnoleglymi
do okapu, przy wigkszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu. Miejsca zaktadéw na utozonym wczesniej pasie
nalezy podgrzaé palnikiem i przeciggnac szpachelkg w celu wtopienia posypki na calej szerokosci zaktadu (12-15 cm).
Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu
zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym, powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. Miarg jakos$ci zgrzewu
jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5—1,0 cm na calej dtugosci zgrzewa. W przypadku, gdy wyptyw nie pojawi
si¢ samoistnie wzdluz brzegu rolki, nalezy docisna¢ zaktad, uzywajac walka dociskowego z silikonows rolka. Site
docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit si¢ wyptyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna
predkos¢ przesuwania rolki moze powodowaé zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wypltyw masy. Brak wyplywu
masy asfaltowej §wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy. Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaklady:

e podtuzny 8 cm,
e poprzeczny 12-15 cm.

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczgsciej
wystepujacych w okolicy wiatréw. Zaklady nalezy wykonywac ze szczegolng starannoscig. Po utozeniu kilku rolek
iich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania zgrzewoéw. Miejsca zle zgrzane nalezy podgrzaé
(po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypac¢ posypka w kolorze
pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu. W poszczegélnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesunicte
wzgledem siebie tak, aby zaktady nie pokrywatly si¢. Aby unikngé zgrubien papy na zakladach zaleca si¢ przycigcie
naroznikéw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°C.

5.3. Obrobki komindéw

Wokoét kominéw za pomoca kleju bitumicznego mocujemy izokliny. Pas tynku (szer. 20 cm) nad izoklinem
gruntujemy preparatem gruntujgcym bitumicznym. Na izokliny wklejamy opas papy podktadowej szer. 50 cm,
z wywinigciem na komin i pota¢ po 15 cm, podobne wywinigcie na komin, ale o szer. 20 cm, musi by¢ wykonane
z papy nawierzchniowej. Pape nawierzchniowa zakanczamy na powierzchni komina listwa dociskowa dodatkowo

uszczelniong klejem bitumicznym.

5.4. Pokrycie dachu membrana EPDM

Metody montazu
Samoprzylepna na gruntowaniu (np. na beton, z gruntem FG 35).
Samoprzylepna bez gruntowania (na nowych podtozach bitumicznych).

Mocowanie mechaniczne do konstrukcji dachu
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Szerokos¢ zakladow

Standard: minimum 50 mm.

Dla pianek polistyrenowych: minimum 80 mm.

Dopasowanie do nachylenia dachu.

Polaczenia migdzy pasami i zaklady wykonywane przez zgrzewanie goracym powietrzem, co gwarantuje trwatosé
i szczelnosc.

Bezpieczenstwo i jako$¢

Metoda samoprzylepna eliminuje ryzyko stosowania otwartego ognia.

Instrukcja montazu

Przygotowanie podtoza: Rowne, czyste podtoze. Beton wymaga gruntowania (np. FG 35), podloza bitumiczne
moga by¢ montowane bez gruntowania

Uktadanie membrany: Uklad poziomy od okapu, kazdy pas z zakladem. Membrana rozkladana, zwijana
do potowy — miejsce na klej lub grunt.

Mocowanie

Klejenie lub mechaniczne mocowanie, dociskanie dla pelnego przylegania Zaklady min. 50 mm, dla pianek

80 mm, zgrzewanie gorgcym powietrzem.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 6 (kod 45000000).

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji.
Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z papy termozgrzewalnej powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora

nadzoru przed przystapieniem do wykonywania pokry¢ zgodnie z wymaganiami obowigzujacej normy.

6.1. Kontrola wykonania pokry¢

6.1.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
¢) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola mi¢dzyoperacyjna) — podczas wykonywania prac pokrywczych,

d) w odniesieniu do wlasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SO Wymagania ogolne pkt. 7 (kod 45000000).

7.1. Jednostka obmiarowsg robét jest:

e dla robét Krycie dachu papq termozgrzewalng - 1 m* pokrytej powierzchni dachu. Z powierzchni dachu nie potraca
si¢ urzadzen obcych, jak np. wywiewki, wylazy itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,
e dlarobot Obrébki blacharskie - 1 m* wykonanych obrobek.
Ilo$¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian podanych w dokumentacji

powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 8 (kod 45000000).

Podstawe do odbioru wykonania robot - pokrycie dachu papg termozgrzewalng - stanowi stwierdzenie zgodnosci

ich wykonania z dokumentacja projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.
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8.1. Odbidr podktadu

Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czgéciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzac za pomocg taty kontrolnej o dlugosci 3 m
lub za pomoca szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a lata nie powinien

przekroczy¢ 5 mm w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

8.2. Ogdlne wymagania odbioru robdt pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czgéciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktorych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czeSciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
e podktadu,
e jakosci zastosowanych materiatow,
o doktadnosci wykonania pokrycia,
e doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czgéciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania koncowe
pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywezych stanowig nastepujace dokumenty:
e dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
e dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czgsciowy podtoza oraz poszczegoélnych warstw lub fragmentow

pokrycia,

e zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
o protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktére powinny zawieraé:

- zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnoSci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi; w sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program

utrzymania pokrycia.

Odbiér koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich
i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 SST daly pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden
wynik badania jest negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwiazan:

e poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwalosci pokrycia, obnizy¢ ceng
pokrycia,

o w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych SST)

i ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.

8.3. Odbiér pokrycia z papy termozgrzewalnej

e Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i oderwanie paska

papy szerokosci nie wigkszej niz 5 cm, z tym, ze pasek nalezy naciagé nad miejscem przyklejenia papy,
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e Sprawdzenie mocowania papy podktadowej do podioza,
e Sprawdzenie szerokosci zakladow papy nalezy dokonac w trakcie odbiorow czesciowych i koncowych przez pomiar

szerokosci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m?2.

8.4. Zakonczenie odbioru

Odbidr pokrycia blachg potwierdza si¢ protokotem, ktéry powinien zawieraé:
e ocen¢ wynikoéw badan,
o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogolne pkt. 9 (kod 45000000).

9.1. Pokrycie dachu blacha

Placi sie za ustalong ilos¢ m* krycia, ktora obejmuje:
e przygotowanie stanowiska roboczego,
e dostarczenie materialow i sprzetu,
e obshluge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
e ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,
e oczyszczenie podktadu,
e pokrycie dachu papa termozgrzewalna, tacznie z przycigciem plyt i obrobek na zadany wymiar, umocowanie
za pomocg wkretow samogwintujacych obrobek blacharskich oraz uszczelnienie okapu,
® oczyszczenie migjsca pracy z resztek materiatow,

o likwidacja stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych - czgs¢ C: zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1:

Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 .
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Szczegolowa specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru rob6t budowlanych Nr 8

Grupa robét: 454 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

Kod Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV): 45320000-6 Roboty izolacyjne

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych (SST)
s wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych i termicznych.

Specyfikacja dotyczy nastepujacych elementow:

e JIzolacja przeciwwilgociowa pozioma podposadzkowa z papy asfaltowej lub folii polietylenowe;j,
e Paroizolacja z folii polietylenowej,

e JIzolacja termiczna posadzek i Scian ze styropianu,

e JIzolacja termiczna stropodachu ze styropianu,

e Izolacja termiczna z welny mineralne;.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie

izolacji przeciwwilgociowej i termiczne;.

1.4. Podstawowe okreslenia
Okres$lenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi

w SO Wymagania ogolne (kod 45000000).

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w Ogdlnej

specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych SO Wymagania ogolne pkt. 1.5. (kod 45000000).
2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SO Wymagania ogolne

pkt. 2 (kod 45000000).
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2.1. Wymagania ogdlne

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w obowigzujacych normach lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu, do ktérych
zalicza si¢ papy na tkaninie z wiokien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wtoknie.

Lepiki i1 kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywac dostateczng
odporno$¢ w srodowisku, w ktorym zostajg uzyte, oraz nalezyta przyczepno$¢ do sklejanych materiatéw, okreslong
wg metod badan podanych w obowigzujacych normach i §wiadectwach ITB.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane 1 transportowane w sposob wskazany

w obowigzujacych normach panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna

Do wykonania izolacji nalezy stosowaé pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400 g/m”.
Wymagania

e Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach. Powierzchnia papy nie powinna miec
widocznych plam asfaltu. Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej. Przy rozwijaniu
rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstale na skutek sklejenia si¢ papy. Dopuszcza si¢ naderwania
na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde
10 m dlugosci papy.

e papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

e wymiary papy w rolce
- dlugosé: 20m £ 0,20 m

40m+0,40 m
60 m £ 0,60 m

- szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm = 1 cm
Pakowanie, przechowywanie i transport

e Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane drutem
i sznurkiem grubos$ci co najmniej 0,5 mm.

e Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w ww. normie.

e Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem
promieni stonecznych oraz w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikdw.

e Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$¢ miedzy stosami -
80 cm.

2.2.2. Folia polietylenowa

e Folia polietylenowa gr. 0,2 mm stosowana jako paraizolacja, przeznaczona do ochrony przed zawilgoceniem warstw
izolacji termicznej.

e Folia polietylenowa gr. 0,3-0,5 mm stosowana jako izolacja przeciwwilgociowa podposadzkowa.

2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania

Przeznaczenie:
Asfaltowy roztwor gruntujacy modyfikowany kauczukiem SBS.
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Zakres stosowania:
BETON:

e gruntowanie nowych podtozy pod kazdy rodzaj pap asfaltowych,

o wykonanie lekkich izolacji przeciwwilgociowych taw budowlanych, $cian i fundamentow,

e wykonanie lekkich izolacji przeciwwilgociowych balkondw, loggi i tarasow,

e wykonanie izolacji kregéw betonowych do studni, studni kanalizacyjnych, ptyt obornikowych, zbiornikoéw
na gnojowice (na zewnatrz),

e gruntowanie ptyt betonowych mostow pod papy mostowe.
RENOWACJA STARYCH POKRYC DACHOWYCH:

e oczyszczanie i gruntowanie podtozy pod kazdy rodzaj pap asfaltowych.
STAL:

e gruntowanie remontowanych i nowych blach stalowych oraz ocynkowanych pod papy termozgrzewalne (pasy
nadrynnowe, opierzenia, obrobki dekarskie),

e zabezpieczanie stalowych elementéw ogrodzeniowych — siatki, stupy,

e zabezpieczanie powierzchni metalowych, np. elementéw porgczy, barier energochtonnych, konstrukcji stalowych.
DREWNO:

e impregnacja powierzchni drewniane;j,

o architektura ogrodowa — altany, szopy, elementy ogrodzen,

palisady — drewno w gruncie (po kilkukrotnym naniesieniu).

2.2.4. Roztwor asfaltowy do izolacji

Przeznaczenie:

Ggesta masa powlokowa SBS przeznaczona do zabezpieczania fundamentow.

Zakres stosowania:

Srodek stosuje sie na zimno po uprzednim zagruntowaniu zabezpieczanego podtoza za pomoca preparatu gruntujacego.
Stuzy do wykonywania zabezpieczen powtokowych czes$ci podziemnych obiektow budowlanych, takich jak Sciany,
fawy fundamentowe i inne elementy budowlane stale zaglebione w gruncie. Produkt nalezy stosowaé w przypadku
niskiego poziomu wody gruntowej nie wywolujacej parcia hydrostatycznego na zabezpieczane elementy podziemne

budynku.

2.3. Materiaty do izolacji termicznych

2.3.1. Styropian EPS 70

Ptyty z polistyrenu EPS 70 przeznaczone do izolacji $cian i stropu nad piwnicami.
DANE TECHNICZNE:
e Ggsto$¢ pozorna: ~15 kg/m?,
*  Wspodtczynnik przewodzenia ciepta: A <0,036 W/mK
* Naprezenia $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym: > 70 kPa ,
*  Wytrzymato$¢ na rozcigganie silg prostopadta do powierzchni: > 100 kPa ,
*  Wytrzymato$¢ na zginanie: > 115 kPa ,

» Stabilno$¢ wymiarowa: +0,2%

2.3.2. Styropian EPS 100

Ptyty z polistyrenu EPS 100 przeznaczone do izolacji poditdg i dachu.
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DANE TECHNICZNE:
e Ggsto$¢ pozorna: ~20 kg/m?,
*  Wspodtczynnik przewodzenia ciepta: A <0,036 W/mK
* Naprezenia $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym: > 100 kPa ,
*  Wytrzymato$¢ na rozcigganie silg prostopadta do powierzchni: > 150 kPa ,
*  Wytrzymato$¢ na zginanie: > 150 kPa ,

» Stabilno$¢ wymiarowa: £0,2%

2.3.3. Welna mineralna

Plyta z welny mineralnej gr. 20 cm, o podanych nizej podstawowych parametrach technicznych:

* obcigzenie charakterystyczne cigzarem wlasnym - 0,20 kKN/m’,

* wspodtczynnik przewodzenia ciepla - A=10,038 W/mK,
» klasa reakcji na ogien - wyréb niepalny.
3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 3 (kod 45000000).

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, ktory jednak musi posiada¢ aktualne dane o jego

przydatnosci technicznej oraz musi uzyskac aprobate Inspektora nadzoru.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 4 (kod 45000000).

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Zatadunek i wytadunek oraz transport powinny odbywac si¢ zgodnie z zasadami ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podktadu

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, niecodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dzialajace nan obcigzenia.

Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltows. Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna
przekracza¢ 5%. Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach z tym, ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po calkowitym wyschnigciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania

podktadu powinna by¢ nie nizsza niz +5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

Izolacja fundamentéow z papy zgrzewalnej powinna by¢ wykonana zgodnie z instrukcja producenta oraz

wymaganiami norm panstwowych i aprobat technicznych.
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Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytacznie lepik asfaltowy odpowiadajacy wymaganiom norm
panstwowych. Grubo$¢ warstwy lepiku migdzy podktadem i warstwg izolacji oraz na zaktadach powinna wynosié¢
1,0-1,5 mm.

Szerokos¢ zaktadow papy zarowno podtuznych, jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza

niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuni¢te wzglgdem siebie.

5.2. Izolacje termiczne

Do wykonywania izolacji stosowaé materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne powinny by¢ uktadane szczegolnie starannie. Plyty styropianowe nalezy uktada¢ na styk bez
szczelin. Plyty powinny by¢ przyciete na miarg, bez ubytkow i wyszczerbien. Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach
kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuni¢cie stykéw powinno wynosi¢ minimum 3 cm.

Stosowanie ptyt frezowanych pozwala ulozy¢ izolacje na zaktad.

Welng mineralng do izolacji stropodachu uktadaé¢ zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami norm

panstwowych i aprobat technicznych.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 6 (kod 45000000).

6.1. Materialy izolacyjne

Wymagana jako$¢ materiatdéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o0 jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jakosc
nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wlasciwo$ci technicznych tych materialdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta, materiat
ten powinien by¢ zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatéw izolacyjnych, ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja

wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie

gwarancyjnym).

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SO Wymagania ogolne pkt. 7 (kod 45000000).

Jednostka obmiarowa jest m* powierzchni zaizolowane;.
Ilo$¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian podanych w dokumentacji

powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 8 (kod 45000000).

8.1. Odbiér robdt izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem robot wykonczeniowych

Podstawe do odbioru robot izolacyjnych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

e dokumentacja techniczna,
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® dziennik budowy,

e zaswiadczenia o jakosci materiatdow i wyrobow dostarczonych na budowe,
® protokoty odbioru poszczegodlnych etapéw robot zanikajacych,

® protokoty odbioru materialdw i wyrobow,

e wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane w trakcie trwania budowy.
Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegaja zasadom odbioru robdét zanikajgacych i ulegajacych

zakryciu.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogolne pkt. 9 (kod 45000000).

Placi sie za ustalong ilo$¢ 1 m? izolacii we ceny jednostkowe], ktéra obejmuie:

® dostarczenie materiatdéw i sprzgtu na stanowisko pracy,
® przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
® wykonanie izolacji wraz z ochrona,

® uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 13969:2006 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji przeciwwilgociowej tacznie
z wyrobami asfaltowymi do izolacji przeciwwodnej czgéci podziemnych. Definicje 1 whasciwosci.

PN-EN 13969:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji przeciwwilgociowej
Iacznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych. Definicje 1 whasciwosci.

PN-EN 14967:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do poziomej izolacji przeciwwilgociowe;.
Definicje i wlasciwosci.

PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 12431:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie grubosci wyrobow do izolacji podtog
pltywajacych.

PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyrobyz welny mineralnej (MW)

produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
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Szczegolowa specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru rob6t budowlanych Nr 9

Grupa robét: 454 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
Kod Wspolnego Slownika Zamowien (CPV): 45410000-4 Tynkowanie - wykonywanie tynkow
zwyklych

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (SST)

sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

e  Tynki zwykle, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronna, wyréwnawcza lub ksztattujaca forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong r¢cznie lub mechanicznie, do ktorej wykonania zostaty uzyte
zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

e  Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiadaé obowigzujgcej normie.

e  Przy wykonaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w obowigzujacej normie.

e  Podloza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami obowigzujgcej normy.

1.4. Podstawowe okreslenia

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowe;j,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujacy: jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajagce dane opisujgce przedmiot

i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,

SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
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2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SO Wymagania ogolne
pkt. 2 (kod 45000000).

2.1. Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcej normy lub aprobatom

technicznym.

2.2. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom normy. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,

kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek
Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujgcej normy, a w szczegolnosci:
e  nie zawiera¢ domieszek organicznych,
e  mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e  Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacej normy.

e  Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e  Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu,
tj. w czasie okoto 3 godzin.

e Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug obowiazujacej normy. Za zgoda
Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych CEM II 32,5 i CEM 1I 42,5
oraz cement hutniczy CEM III 32,5 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng masg, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobieraé

doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

W

. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 3 (kod 45000000).

3.1. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkoéw zwyklych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania
Z nastepujgcego sprzetu:
®  mieszarki do zapraw,

®  agregatu tynkarskiego,

84



betoniarki wolnospadowej,

pompy do zapraw,

®  przenosnych zbiornikoéw na wode.

N

. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 4 (kod 45000000).

4.1. Transport materialow

e  Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywacé si¢ zgodnie z obowigzujacg normg. Cement
iwapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposdéb zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

e  Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

e  Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami 1 nadmiernym

zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Warunki przystapienia do robot

e  Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oS$cieznice drzwiowe
i okienne.

e  Zaleca si¢ przystapieniec do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw murdéw tj. po uplywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

e  Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek ponizej O°C.

e W nizszych temperaturach mozna wykonywaé¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur.

e  Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

e W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu

1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normowym.

W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach
na glebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usungé 10-procentowym roztworem szarego

mydta lub wypalajgc je lampa benzynowa. Nadmiernie sucha powierzchni¢ podioza nalezy zwilzy¢ woda.
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5.3. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzegaé zasad podanych w obowigzujgcej normie.

Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okre§lonymi
W obowigzujgcej normie.

Grubosci tynkéw zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju poditoza lub podktadu powinny by¢
zgodne z obowigzujgcg norma.

Tynki zwykte kategorii II i III naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob
standardowy. Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy
wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nie narazonych na zawilgocenie -

w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporcji 1:1:2.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 6 (kod 45000000).

6.1. Badania przed przystapieniem do rob6t tynkowych

Przed przystgpieniem do roboét Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania
te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej

specyfikacji.

6.2. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynikac z obowiazujacej normy. Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane

do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania z czasie odbioru robét

Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w obowigzujacej normie i powinny
umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczeg6lnosci:
®  zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
®  jakosci zastosowanych materiatdéw i wyrobow,
e  prawidtowosci przygotowania podiozy,
®  mrozoodpornosci tynkéw zewngtrznych,
®  przyczepnosci tynkéw do podtoza,
®  grubosci tynku,
®  wygladu powierzchni tynku,
e  prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

e  wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
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7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SO Wymagania ogolne pkt. 7 (kod 45000000).

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchni¢ tynkéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci Scian w stanie surowym
i wysokosci mierzonej od podloza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchni¢ pilastrow
i shupow oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchni¢ tynkow stropow ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle Scian surowych
na plaszczyzng pozioma.

Powierzchnig stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwinigciu wedtug wymiaréow w stanie surowym.

Z powierzchni tynkow nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrobek kamiennych, kratek,

drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m®.

To$é tynkéw w m? okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora

nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SO Wymagania ogolne pkt. 8 (kod 45000000).

8.1. Odbioér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do roboét tynkowych. Jezeli odbior
podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.2. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6 daly pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwiazan:

®  tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk

do nizszej kategorii.

e  w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc tynk i ponownie wykonac roboty tynkowe.

8.3. Odbidr tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacja projektows.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg byc
wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dlugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

e  pionowego - nie mogg by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,
e  poziomego - nie moga by¢ wicksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (§cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sa nastepujace wady:

e wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkoéw przenikajacych
z podioza, piléni itp.,

e trwale §lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.
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Odbiér gotowych tynkdéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawieraé:

®  ocen¢ wynikow badan,
®  wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usunigcia,

e  stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogolne pkt. 9 (kod 45000000).

9.1. Placi si¢ za wykonang i odebrang ilo$¢ m” powierzchni tynku wedhug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
® przygotowanie stanowiska roboczego,

® przygotowanie zaprawy,

® dostarczenie materiatow i sprzgtu,

® obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

® ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robot na wysokosci do 4,0 m,
® przygotowanie podtoza,

® umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

® osiatkowanie bruzd,

® obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

® wykonanie tynkow,

® reperacja tynkow po dziurach i hakach,

® oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,

e likwidacje stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 13914-1:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewngtrznego i wewngtrznego.
Czes¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne.

PN-EN 13914-2:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewngtrznego i wewngtrznego.
Cze$¢ 2: Tynkowanie wewngtrzne.

PN-EN 197-1:2012 Cement. Cze¢$s¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 197-2:2014-05 Cement. Czgé¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 413-1:2011 Cement murarski. Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 413-2:2016-11 Cement murarski. Czg¢s¢ 2: Metody badan.

PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2:2013-11 Metody badania cementu. Czg§¢ 2: Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania i statoSci objetosci.

PN-EN 196-5:2011 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 5: Badanie pucolanowos$ci cementéw pucolanowych.

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 196-7:2009 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 7: Metody pobierania i przygotowania probek cementu.

PN-EN 196-8:2010 Metody badania cementu. Cze¢$¢ 8: Cieplo hydratacji. Metoda rozpuszczania.
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PN-EN 14227-1:2013-10 Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym. Specyfikacje. Cz¢$¢ 1: Mieszanki zwigzane
cementem.

PN-EN 16908:2017-02 Cement i wapno budowlane. Deklaracje srodowiskowe wyrobow. Zasady kategoryzacji
wyrobow uzupetniajace EN 15804.

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane. Czgé¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2015 Wapno budowlane. Cze¢s¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2015 Wapno budowlane. Czg$¢ 3: Ocena zgodnoSci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 Tynki,

wydanie ITB - 2003 rok.
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Szczegolowa specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robot budowlanych Nr 10

Grupa robét: 454 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

Kod Wspoélnego Slownika Zamowien (CPV): 45431000-7 Kladzenie plytek

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (SST)

sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu:
e pokrycie podtog ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowig wierzchni element warstw podtogowych,
e  pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktore stanowig warstwe ochronng i ksztaltujacg forme architektoniczng
oktadanych elementow.
Specyfikacja obejmuje wykonanie wykladzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnos$nie wiasnosci materiatéw, wymagan i sposobow oceny

podiozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewngtrznych, oraz ich odbiory.

1.4. Podstawowe okreslenia
Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi

w SO Wymagania ogolne (kod 45000000).

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,

SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SO Wymagania ogolne

pkt. 2 (kod 45000000).

Ponadto materialy stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych
powinny miec¢:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

o Certyfikat lub Deklaracj¢ ZgodnoS$ci z Aprobata Techniczng lub z PN,
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o Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
o Certyfikat zgodnoSci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
e na opakowaniach powinien znajdowa¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca skladowanych na budowie

materialow przeznaczonych do wykonania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania wykladzin i okladzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w obowigzujacych normach Iub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego

stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plytki ceramiczne

Piytki powinny odpowiada¢ normie PN-EN 14411:2016-09 Plytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja,
wlasciwosci, ocena i weryfikacja statosci wlasciwosci uzytkowych i znakowanie.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okre§la¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to phytek,

dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci, mrozoodpornosc i twardos¢.

2.2.3. Kompozycije klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spelnia¢é wymagania obowigzujacej normy
Iub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spelnia¢ wymagania odpowiednich aprobat

technicznych lub norm.

2.2.4. Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
o listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
e  $rodki ochrony ptytek i spoin,
e  $rodki do usuwania zanieczyszczen,
e  $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie wymienione wyzej materialy musza mie¢ wiasnosci techniczne okre§lone przez producenta

Iub odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda
Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wode
odpowiadajagcg wymaganiom obowigzujacej normy. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa

woda pitna.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 3 (kod 45000000).

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
e  szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
e  szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

e  narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,
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e pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokoSci zabkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

e  laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

e  poziomnice,

o  mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

e  pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

e  gabki do mycia i czyszczenia,

o  wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

N

. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 4 (kod 45000000).

4.1. Transport i sktadowanie materialow

Transport materialow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych §rodkow i urzadzen. Zaleca
sig uzywa¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposoéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow
zalecane jest przewozenie ich na paletach i1 uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materialow podlogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych

przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Warunki przystapienia do robot

1)  Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

o  wszystkie roboty stanu surowego lacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

e  roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdlnie
dotyczy to instalacji podpodtogowych),

o  wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystapienie do robdt wykladzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji
budynku tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura
ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i okladziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem

i przewiewem.

5.2. Wykonanie wykladziny

5.2.1. Podloza pod wykladziny

Podloza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podklady betonowe powinny byc
wykonane z betonu co najmniej klasy C12/15 i grubo$ci minimum 50 mm. Podktady z zaprawy cementowej powinny
mie¢ wytrzymalos$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

e  podktady zwigzane z podtozem - 25 mm,
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e  podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm,
o  podktady "ptywajace”" (na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknig¢ i ubytkow, czysta, pozbawiona resztek
starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od plaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catlej
dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i1 szczeliny dylatacji konstrukcyjnej
i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pol nie powinna przekraczaé 10 m?,
a maksymalna dtugo$¢ boku nie powinna by¢ wicksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, shupow konstrukcyjnych oraz w styku
roznych rodzajow wykladzin. Szczegodlowe informacje o ukladzie warstw podtogowych, wielkosci 1 kierunkach
spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji
projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakos$ci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie podktadow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkltadow cementowych widknem
polipropylenowym.

Duzym ulatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzing
warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy samopoziomujace wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych

mieszanek $ci§le wedtug instrukcji producenta.

5.2.2. Wykonanie wykladzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezb¢dne materiaty,
narzedzia i sprzgt, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania
ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie plytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie¢ jednakows szerokos$¢ wigksza niz potowa plytki.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajaca si¢ z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybodr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podloza oraz wymagan stawianych wykladzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii.

Kompozycj¢ klejaca naklada si¢ na podloze gltadka krawedzia pacy, a nastgpnie "przeczesuje" si¢ zgbatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywaé catg
powierzchni¢ podloza. Wielko§¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow
i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.

Zaleca si¢ stosowaé nastgpujace wielkosci zgbow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

o 50 x 50 mm - 3 mm,
° 100 x 100 mm - 4 mm,

° 150 x 150 mm - 6 mm,
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° 200 x 200 mm - 6 mm,
° 250 x 250 mm - 8 mm,
o 300 x 300 mm - 10 mm,
e 400x400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m* lub pozwolié¢ na wykonanie
wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza
oraz rodzaju i wielko$ci ptytek 1 wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwsza plytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji 1 docisng¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisngé i mikroruchami odsuna¢ na
szerokos$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci Swiezej kompozycji klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje si¢ efekt
"przyssania". Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku plytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna znajdowacé si¢ pod cata
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnig powierzchnie
przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca si¢ nastgpujace
szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

e do 100 mm - okoto 2 mm,
e 0d 100 do200 mm - okoto 3 mm,
e 0d200do 600 mm - okoto4 mm,
e  powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy plytkami nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac¢ listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ulozeniu ptytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty. Szczegdly cokotu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokoléw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje si¢ takie same kleje
i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okre§lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku, gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe, przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wykladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisnaé w przestrzenie migdzy plytkami ruchami prostopadle
i ukosénie do krawedzi phytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejong gladka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
plytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny

mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.
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5.3. Wykonanie okladzin
5.3.1. Podloza pod okladzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

e  Sciany betonowe,
e  otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,
e  plyty gipsowo-kartonowe.

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania podioza. Podloza
betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakow,
peknigc i ubytkow.

Potaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystapienia nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg cementowa lub specjalnymi
masami naprawczymi.

W przypadku Scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej klasy M2-M5. W przypadku oktadzin
wewnetrznych $ciana z elementow drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro
klasy M2-M5.

W przypadku podiéz nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujagcym (zgodnie z instrukcja
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

e  powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i thustych plam, oczyszczona ze starych powlok malarskich,
e  odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata kontrolng

o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dtugosci faty,

e  odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wicksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,
e  odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wicksze niz 2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na podtozach

pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej

i gipsowej klasy nizszej niz M2.

5.3.2. Wykonanie okladzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowacé wszystkie niezbgdne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania
plytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjeta szerokos$¢ spoin. Na jednej Scianie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wigksza niz polowa
plytki. Szczegoélnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory
lub sktada si¢ z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem plytek na S$cianie nalezy zamocowaé prosta, gltadka tate drewniang lub aluminiows.
Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzgdu ptytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacag. Wybdr kompozycji zalezy
od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycj¢ klejaca naklada si¢ na podloze gladkg krawedzig pacy, a nastepnie "przeczesuje" si¢ powierzchnie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okolo 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ rozlozona réwnomiernie

i pokrywac catg powierzchni¢ podtoza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosé
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z¢bow 1 konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wypltywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 Iub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznoSci od rodzaju i rownosci
podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalez¢ si¢ tam cata phytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej
catej plytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie plytek polega na utozeniu plytki na $cianie, docisni¢ciu i mikroruchami ustawieniu na whasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci §wiezej zaprawy klejowej po
docisnigciu ptytki uzyskuje si¢ efekt "przyssania". Ptytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uklada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;j. Plytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki
dystansowe

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa naklejane na papier, przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki, lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska si¢ do $ciany deszczulkg do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupdéw) nalezy uzywac
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mozna przystapic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien
by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku, gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny
poca gumowsg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie
do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilZenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci okladziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor preparatow powinien by¢ uzalezniony
od rodzaju pomieszczen, w ktorych znajduja si¢ oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga byc¢

takze ptytki.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 6 (kod 45000000).
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6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i okladzin badaniom powinny podlegaé
materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.
Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze - muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm Iub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okre§lonym w dokumentacji projektowe;j.
Kazda partia materiatow dostarczona na budowg musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca
zgodnos¢ whasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
e  sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkitadu pod wzglegdem wymaganej szorstkoSci, wystgpowania
ubytkow i porowatosci, czysto$ci i zawilgocenia,
e  sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i1 kierunkach
2-metrows late,
e  sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocag 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnos$cig do 1 mm,
e  sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych, dokonujac
pomiardéw szerokosci i prostoliniowosci,

e  sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacjg
projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidlowos¢
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju

i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robot zanikajacych.

6.3. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegolnosci:
e zgodnosci z dokumentacja projektowa i1 wprowadzonymi zmianami, ktoére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,
e  jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
e  prawidlowosci przygotowania podtozy,
e  jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,
e  prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robot i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog i oktadzin §cian powinien obejmowac:
e  sprawdzenie prawidtowosci utozenia plytek; ulozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé wizualnie
i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
e  sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomocag taty kontrolnej dhugosci 2 m przykladanej
w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnig nalezy mierzy¢

z doktadno$ci do 1 mm,
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sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnigtego wzdhuz spoin na calej ich dhugosci
(dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin §cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian)
i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,
sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypehlienia za pomoca ogledzin zewngtrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkoéci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$é spoin suwmiarka z doktadnoscia do 0,5 mm,
grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubosc

okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin

6.4.1. Prawidlowo wykonana wykladzina powinna spetliaé nastepujace wymagania:

cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin,
dla ktérych réznorodno$é barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wilasciwej przyczepnosc), tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg Iub instrukcja producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci 2 m) nie
powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na calej dtugosci lub szerokosci posadzki,
spoiny na calej dlugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wi¢cej niz 2 mm na dtugosci 1 m 1 3 mm
na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla plytek
gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione calkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja producenta.

6.4.2. Prawidlowo wykonana okladzina powinna speilnia¢ nastepujace wymagania:

cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy okladzin,
dla ktérych réznorodno$é barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypekniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odglosu,

grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg Iub instrukcja producenta,

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczaé 2 mm
na dhugosci 2 m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

spoiny na calej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypelnione masa do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wig¢cej niz 2 mm na dhugosci 1 m i 3 mm
na dlugosci calej oktadziny,

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

. Obmiar robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SO Wymagania ogolne pkt. 7 (kod 45000000).
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7.1. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza si¢ w m” na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary
w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchnie stupow, pilastrow, fundamentow
i innych elementow wicksze od 0,25 m*.

W przypadku rozbiezno$¢ pomigdzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedtug stanu

faktycznego. Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 8 (kod 45000000).

8.1. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykladzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza.
Odbidr podtoz musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1. niniejszego opracowania.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo,
tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robot wyktadzinowych i1 oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podloza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie
i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa (szczegélnie w przypadku zanizonej
wytrzymatos$ci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtdz) oraz materiatléw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)

i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czgéciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robdt dokonuje
si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokol odbioru czgéciowego jest podstawag do dokonania czeSciowego rozliczenia robot, jezeli umowa taka

formg przewiduje.

8.3. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektows.

Odbioru ostatecznego dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedlozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
e  projekt budowlany,
e  projekty wykonawcze,
e  dokumentacj¢ powykonawcza,
o  szczegolowe specyfikacje techniczne,
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e  dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

e  aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatdéw i wyrobow,

e  protokoéty odbioru podioze,

e  protokoty odbiorow czesciowych,

e instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

e  wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

Roboty wykladzinowe i1 okladzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw
sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzglgdem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

o  jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing lub oktadzing i przedstawic¢ jg ponownie do odbioru,

e  jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci wyktadziny lub oktadziny
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,

e  wprzypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie
wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego 1 wykonawcy.

Protokoét powinien zawierac:

e  ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e  oceng wynikow badan,

e  wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

e  stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i1 oktadzin z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym

a wykonawcg.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dhugosc¢ jest okreslona w umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z uwzglgdnieniem
zasad opisanych w pkt. 8.3. Odbior ostateczny robot.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢c wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogolne pkt. 9 (kod 45000000).

9.1. Zasady rozliczenia i ptatno$ci

Rozliczenie pomigedzy zamawiajacym a wykonawca za wykonane roboty wyktadzinowe lub oktadzinowe moze

by¢ dokonana wedtug nastepujacych sposobow:
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e rozliczenie ryczaltowe, gdy podstawa platnosci jest ustalona w dokumentach umownych stala wartos$¢
wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest okre§lona jako iloczyn ceny jednostkowej i iloSci robot
okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

e  rozliczenie w oparciu o warto$¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonane;j iloci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu roboét

i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajgcym a wykonawcg nastgpuje po dokonaniu odbioru

pogwarancyjnego.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja:
e  robocizng¢ bezposrednig wraz z narzutami,
e  warto$¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii robot

z kosztami zakupu,

e  warto$¢ pracy sprz¢tu z narzutami,
e  koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,
e  podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbgdnych robot pomocniczych i1 towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow wykonczeniowych
i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, o§wictlenie tymczasowe, pielggnacja wykonanych
wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i wody,
oczyszczenie 1 likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okre$lenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy

zamawiajacym a wykonawca sprawy te muszg zostac¢ szczegolowo ustalone w umowie.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 14411:2016-09 Plytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, wiasciwosci, ocena i1 weryfikacja statosci
wlasciwos$ci uzytkowych i1 znakowanie.

PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych. Cz¢$¢ 1: Wymagania, ocena i weryfikacja statosci whasciwosci
uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie.

PN-EN 12004-2:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych. Cz¢$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 12808-1:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz¢s¢ 1: Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na bazie
zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Czgs¢ 2: Oznaczanie odpornosci na §cieranie.

PN-EN 12808-3:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Cze¢s¢ 3: Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie i $ciskanie.
PN-EN 12808-4:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Czg¢s¢ 4: Oznaczanie skurczu.

PN-EN 12808-5:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Czegs¢ 5: Oznaczanie absorpcji wody.

PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie.
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10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, tom 1 czgs¢ 4, wydanie Arkady, 1990 rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru rob6t budowlanych, cze¢$¢ B zeszyt 5, Okladziny i wykladziny z plytek
ceramicznych, wydanie ITB, 2004 rok.
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Szczegolowa specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru rob6t budowlanych Nr 11

Grupa robét: 454 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
Kod Wspdlnego Slownika Zamoéwien (CPV): 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki

budowlanej

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (SST)

sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki i §lusarki okiennej i drzwiowe;.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie

i montaz stolarki i §lusarki okiennej i drzwiowej wystepujacych w obiekcie budowlanym.

1.4. Podstawowe okreslenia

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiagzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,

SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy
2.1. Okna z PCV

Okna z PCV, profil min. szeSciokomorowy, w kolorze bialym, okleinowany dwustronnie w kolorze szarym,
Uf< 1,0 [W/m’K]. Pakiet szklenia dwukomorowy, trzyszybowy, Ug < 0,6 [W/m°K]. Wspotczynnik przenikania ciepta
dla okien Uw < 0,9 [W/m’K].

Parapety aglomarmurowe gr. 30 mm. Podokienniki zewnetrzne z blachy powlekane;.

2.2. Drzwi stalowe wewnetrzne i zewnetrzne

Drzwi wewngtrzne stalowe plaszczowe, jednoskrzydtowe. Skrzydto o catkowitej grubosci 40 =1 mm, z gruba
przylga, z blachy stalowej ocynkowanej o gr. 0,5 mm i powlekanej powloka poliestrowg lub malowane proszkowo.
Wypehnienie skrzydla w drzwiach wewnetrznych: karton komérkowy. Skrzydto wyposazone w dwa zawiasy z regulacja
w poziomie. Uszczelki przylgowe wykonane z EPDM.

Oscieznica drzwi systemowa, wykonana z ksztalttownikow stalowych, profilowanych z blachy ocynkowanej

o gr. 1,2 mm i malowanych proszkowo.
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Drzwi zewngtrzne stalowe, pelne, z oScieznicg stalowa systemows, ocieplone, antywlamaniowe. Wymagany

wspotezynnik przenikania ciepta dla drzwi Uw < 1,30 [W/m?K]. Drzwi wyposazone w samozamykacz mechaniczny.

2.3. Drzwi aluminiowe

Drzwi zewnetrzne jednoskrzydtowe, z profili aluminiowych szer. min. 75 mm, profil min. trzykomorowy,
z przegrodg termiczna, w kolorze szarym. Pakiet szklenia dwukomorowy, trzyszybowy, szyby obustronnie bezpieczne.
Wymagany wspotczynnik przenikania ciepta dla drzwi U, < 1,30 [W/m’K]. Drzwi wyposazone w samozamykacz
mechaniczny. Klasa antywlamaniowa min. RC2. Trwato§¢ mechaniczna — klasa C5. Drzwi wyposazone

w samozamykacz mechaniczny.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 3 (kod 45000000).

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 4 (kod 45000000).

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normag
Iub projektem indywidualnym. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet
Iub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora nadzoru oraz

zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunig¢ciem lub utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Przygotowanie osciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylega¢ oscieznica.
W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oScieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, nalezy je naprawié
i oczyscic.

Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami podanymi

w tabeli ponizej:

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszczenie punktow zamocowan
Wysokosé Szeroko$é zamocowan W nadprozu i progu Na stojaka

do 150 4 nie mocuje si¢ po 2
do 150 150-200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po3 po 2
do 150 6 nie mocuje si¢ po3
powyzej 150 150-200 8 po 1 po3
powyzej 200 10 po 2 po3
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5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

e W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwigce
osadzi¢ w oSciezach.

e  Uszczelnienie os$ciezy nalezy wykona¢ piankg montazowa.

e  Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢
mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wigcej niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:
- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

e  Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypehienie szczeliny migdzy o$ciezem
a o$cieznicg materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB (pianka
montazowa). Zabrania si¢ uzywaé do tego celu materiatdw wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe
dla zdrowia ludzi.

e Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.

e  Osadzenie parapetow wykonywaé po calkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.2. Osadzanie stolarki drzwiowej

e  Doktadnos¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt murowych.

e  Oscieznicg mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. OScieznice nalezy zabezpieczy¢ przed
korozjg biologiczna od strony muru.

e  Szczeliny migdzy o$cieznicg z murem wypelni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego
celu swiadectwem ITB (pianka montazowa).

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich

.. , Wartos$¢ luzu i odchylek
Miejsca luzow - -
okien drzwi
Luz migdzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a o$cieznica -1 -1

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 6 (kod 45000000).

6.1. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektowa i niniejsza

Specyfikacja. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami obowigzujacej normy dla stolarki drzwiowe;j.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

e  sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

e  sprawdzenie jakoSci materiatoéw, z ktorych zostata wykonana stolarka,

e  sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
e  sprawdzenie dzialania skrzydel i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

e  sprawdzenie prawidlowos$ci zmontowania i uszczelnienia.
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Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru, a jej wyniki potwierdzone wpisem do dziennika
budowy. W przypadku stwierdzenia uchybien w jakoSci zastosowanych materiatdéw 1 wykonanych robdt Inspektor

nadzoru nakaze wykona¢ prace naprawcze lub uzupehiajgce na koszt Wykonawcy.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SO Wymagania ogolne pkt. 7 (kod 45000000).

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostka obmiarowa dla stolarki okiennej i drzwiowej jest ,,m>” lub ,,szt.” wbudowanej stolarki.
Tlo$¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian podanych w dokumentacji

powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SO Wymagania ogolne pkt. 8 (kod 45000000).

Wszystkie roboty objete niniejszg Specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych. Odbidr obejmuje

wszystkie materialy i roboty wystgpujace w niniejszej Specyfikacji.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogolne pkt. 9 (kod 45000000).

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt. 7.

Cena obejmuje:
e  dostarczenie gotowe;j stolarki,
e  osadzenie stolarki w przygotowanych otworach, z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
e  dopasowanie i wyregulowanie,

e  cwentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-B-91000:1996Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana. Drzwi drewniane listwowe wewngtrzne.
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Szczegolowa specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru rob6t budowlanych Nr 12

Grupa robét: 454 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

Kod Wspoélnego Slownika Zamowien (CPV): 45442100-8 Roboty malarskie

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (SST)

sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie malowania:
®  wewngtrznego (wewnatrz pomieszczen),

®  zewngtrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych), obiektow budowlanych nie
narazonych na agresj¢ chemiczna.

Zakres opracowania obejmuje okre$lenie wymagan odno$nie wlasciwosci materiatdéw, wymagan i sposobow
oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powlok malarskich wewnetrznych 1 zewngtrznych powierzchni
obiektow oraz ich odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektow

budowlanych.

1.4. Podstawowe okreslenia
Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi
w SO Wymagania ogolne (kod 45000000).

Dodatkowo w Specyfikaciji uzywane sg nastepujace terminy:

Podloze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachlowka) powierzchnia (np. muru, tynku,
betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych), na ktorej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powloka malarska — stwardniala warstwa farby, lakieru lub emalii nalozona i rozprowadzona na poditozu,
decydujaca o whasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — ptynna lub poélpltynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych cial statych (np. pigmentu -
barwnika i roznych wypelniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy powloke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnigciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklistg powtoke.

Pigment —naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktora nadaje kolor farbom Iub emaliom.
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Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem $rodkéw
pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach Zywicznych — zawiesina pigmentdw i obcigznikow w spoiwie
zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna lakowa, terpentyna),

Farba i emalie na spoiwach Zywicznych rozcienczalne wodg — zawiesina pigmentéw i obcigznikow w spoiwie
zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkla wodnego),
pigmentdéw, wypelniaczy oraz $rodké6w pomocniczych 1 modyfikujacych, przygotowana w postaci suchej,
przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspers;ji
wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego), pigmentéw, wypelniaczy oraz S$rodkéw pomocniczych;

produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia wodg.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SO Wymagania ogolne (kod
45000000).

2. Materialy
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SO Wymagania ogolne

pkt. 2 (kod 45000000).

Materialy stosowane do wykonywania rob6t malarskich powinny mie¢:

e oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze zharmonizowang norma europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng
panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

e deklaracje zgodnoS$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym
przez Komisje Europejska,

e oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu
CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczna, badz uznano za "regionalny
wyrob budowlany",

e termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.

2.1. Rodzaje materiatow

2.1.1. Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:
o farby dyspersyjne,
o farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe,
e cmalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe,
e farby na spoiwach:

o zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
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o zywicznych rozcienczalnych woda,

o mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia woda,
o mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,

lakiery wodorozcienczalne,

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktore powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,

srodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.1.2. Materialy do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni zewngtrznych obiektow mozna stosowac:

farby dyspersyjne,

farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe,

farby na spoiwach:

o rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,

o mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,

o mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,

farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktéore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych,

farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej, ktore powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

srodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.1.3. Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

srodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

kity 1 masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnoSci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace

wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz Polskich Norm.

2.1.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowaé wode odpowiadajagca wymaganiom normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu. Bez badan laboratoryjnych moze by¢

stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 3 (kod 45000000).
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Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

e szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

e pedzle i walki,

e mieszadla napgdzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow farb,
e agregaty malarskie ze sprezarkami,

e drabiny i rusztowania.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 4 (kod 45000000).

4.1. Transport i skladowanie materialow

Transport materiatbw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i $rodkéw
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz
roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca si¢
uzywa¢ samochodéw zamknigtych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody
pokryte plandekami lub zamknigte.

Materialy do robot malarskich nalezy sktadowac¢ na budowie w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowacé i transportowaé zgodnie z wymaganiami obowigzujacej normy.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Warunki przystapienia do rob6t malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajagcych robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $Scian i sufitow mozna wykonywacé po:

e calkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw
sztucznych (bialy montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

e wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

e ulozeniu podiog drewnianych, tzw. biatych,

o calkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki,

Drugie malowanie mozna wykonywac po:
e wykonaniu tzw. biatego montazu,
e ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew

przysciennych i cokotow.
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5.2. Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie

5.2.1. Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom
obowigzujacej normy. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypelnione zaprawa, rowno z licem muru. Przed
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupelnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy, wystajacych poza jej obszar oraz
resztek starej powtoki malarskie;.

Mur powinien by¢ suchy, czyli jego wilgotno$é, w zaleznoSci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie

powloka malarska, nie moze by¢ wigksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwigksza dopuszczalna wilgotnosé podloy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza wilgotnos¢

Lp. Rodzaj farby podioia w % masy
1. |Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda 4
2. |Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bgz lub z dodatkami modyﬁkuja,cyrpi . 6
w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych wodg lub w postaci ciektej
4. |Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.2.2. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub widoczne
elementy metalowe powinny by¢ usunigte lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca
betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowsg lub specjalnymi mieszankami, na ktore wydano aprobaty
techniczne.

Wilgotnos¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktora wykonywana bedzie powtoka malarska, nie

moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odtluszczona.

5.2.3. Tynki zwykle

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom obowigzujacej normy. Wszelkie uszkodzenia
tynkéw powinny by¢ usunicte przez wypetnienie odpowiednig zaprawa i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia
tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitow solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i1 wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac §ladow starej farby ani pylu
po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednia zaprawa.

Wilgotnos¢ powierzchni tynkow (malowanych, jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci podanych
w tablicy 1.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.2.4. Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.2.5. Podtoza z drewna, materiatdéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate, o wilgotnosci nie wickszej
niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sgkow i zaciekow zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona
ioczyszczona z plam thuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny

by¢ naprawione szpachlowka, na ktérg wydano aprobatg techniczng.
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5.2.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej farby.
Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione

masg szpachlows, na ktorg wydana jest aprobata techniczna.

5.3.7. Podtoza z ptyt wtdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos$¢ nie wigksza niz 4% oraz powierzchni¢ doktadnie
odkurzong, bez plam tluszczu, wykwitow, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawaé poza

lico ptyty, a ich glowki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy,

gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.3. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.3.1. Warunki ogdlne prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
e przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robdt malarskich zewnetrznych),
e w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury
ponizej 0°C,
e w temperaturze nie wyzszej niz +25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta
+20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robdot malarskich powierzchnie §wiezo pomalowane (nie
wyschnigte) nalezy ostonic.
Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich wartoSci podanych w pkt 5.2.
Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnoSci wzglednej powietrza nie wickszej
niz 80%.
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych
zrodet ognia, narzedzi oraz silnikoéw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zroédtem pozaru.
Elementy, ktore w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyc

i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.3.2. Wykonanie robot malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektow budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spelniaja wymagania
podane w pkt 5.2., a warunki prowadzenia robot wymagania okre§lone w pkt. 5.3.1.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawieraé:
¢ informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
e sposob przygotowania farby do malowania,
e sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, waltki, agregaty malarskie),
e krotno$¢ nakladania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,
e czas miedzy nakladaniem kolejnych warstw,
e zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

e zalecenia w zakresie bhp.
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5.3.3. Wykonanie robo6t malarskich wewnetrznych

Wewngetrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podloza spetniaja wymagania podane w pkt. 5.2.,
a warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt 5.3.1.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajacg informacje wymienione

w pkt 5.3.2.

5.4. Wymagania dotyczace powtok malarskich

5.4.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
2. niezmywalne przy stosowaniu srodkéow myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie
oraz na reemulgacje,
aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,
jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,
bez uszkodzen, prze§witow podioza, sladow pedzla,

bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

A

bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.4.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach

zywicznych rozcienczalnych woda

Powloki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladow pedzla,
¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powloce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podioza. Nie
dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

e spekan,

e luszczenia si¢ powlok,

e odstawania powlok od podtoza.

5.4.3. Wymagania w _stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub bez,

w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powloki z farb mineralnych powinny:
a) rownomiernie pokrywa¢ podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskow,
b) nie Scieraé si¢ i nie obsypywa¢ przy potarciu migkka tkaning bawelniana,
¢) nie mie¢ §ladow pedzla,
d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacijg projektowa,
e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkow modyfikujacych),
f) nie mie¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powlokach:
a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powloki w miejscach napraw tynku po hakach
rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm?,

b) chropowatos¢ powloki odpowiadaja rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
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¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na calej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.4.4. Wymagania w_stosunku do powlok =z lakierow na spoiwach zywicznych wodorozciehczalnych

1 rozpuszczalnikowych

Powloka z lakierow powinna:
a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,
b) nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
¢) dobrze przylegaé¢ do podtoza,
d) mie¢ odpornos$¢ na zarysowania i wycieranie,

e) miec odporno$é na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 6 (kod 45000000).

6.1. Badania przed przystapieniem do rob6t malarskich

Przed przystgpieniem do rob6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow, ktore beda

wykorzystywane do wykonywania robot.

6.1.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac¢ w nastgpujacych terminach:

o dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

e dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podloza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

e muréw ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadno$¢ wykonania zgodnie
z obowigzujacg norma, wypelnienie spoin, wykonanie napraw i uzupehien, czystos¢ powierzchni, wilgotno§¢ muru,

e podlozy betonowych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto§¢ powierzchni, wykonanie napraw
i uzupehien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementow metalowych,

o tynkéw zwyklych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem
wymagan obowigzujacej normy, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupehien, zabezpieczenie elementow
metalowych, wilgotnos¢ tynku,

e podiozy z drewna — wilgotno$¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy i uzupetnienia,

o plyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupelnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

e clementéw metalowych — czysto$¢ powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w obowigzujgcej normie.

Rownos¢ powierzchni tynkow nalezy sprawdzaé¢ metodami podanymi w obowigzujgcej normie.

Wyglad powierzchni podlozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym S$wietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni

suchg, czysta r¢ka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywaé czystej szmatki.
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Wilgotnos¢ podlozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku watpliwo$ci nalezy
pobraé probke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metodg suszarkowo-wagowa.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt 5.2. odnotowane w formie protokotu

kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.1.2. Badania materialéw

Farby i Srodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt 2.1.2.-2.1.4.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:
e czy dostawca dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyroboéw uzywanych w robotach malarskich,
e terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
o wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Oceng wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowié¢ jednorodng w kolorze
i konsystencji mieszaning.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:
a) w przypadku farb ciektych:
o skoagulowane spoiwo,
o nieroztarte pigmenty,
o grudki wypehliaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
o kozuch,
o $lady plesni,
o trwaly, nie dajacy si¢ wymieszaé osad,
o nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,
o obce wtracenia,
o zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
o $lady plesni,
o zbrylenie,
o obce wtracenia,

o zapach gnilny.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robdot malarskich z dokumentacja
projektowa, SST i instrukcjami producentow farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia

technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.3. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny, czy spetnione zostaly wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegoélnosci w zakresie:
e zgodnosci z dokumentacjg projektowa, SST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,
o jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
o prawidlowosci przygotowania podtozy,

o jakosci powtok malarskich.
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Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem
do robot i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powlok malarskich obejmuje:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

e sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku,
e sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
e sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

e sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powlok malarskich w czasie odbioru roboét:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odleglosci okoto
0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w §wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnigte;j
powtoki z wzorcem producenta,

¢) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub
bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke nalezy uzna¢ za odporna na wycieranie, jezeli
na szmatce nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

e na podtozach mineralnych i mineralno-wloknistych — przez wykonanie skalpelem siatki naci¢¢ prostopadtych
o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strong a nastgpnie przetarciu pedzlem nacigtej powtoki; przyczepnosé
powloki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikdéw nie wypadnie,

e na podtozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w obowigzujgcej normie,

e) sprawdzenie odporno$ci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotka
z twardej szczeciny, a nastgpnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca mickkiego pedzla; powtoke nalezy uznac
za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata
badana powloka bedzie miata jednakowg barwe i1 nie powstang prze§wity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt 5.4. i opisane w dzienniku budowy

i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SO Wymagania ogolne pkt. 7 (kod 45000000).

7.1. Szczegdtowe zasady obmiaru robot malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedlug rzeczywistych wymiarow.
Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m”.

Dla $cian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementow azurowych, grzejnikéw i rur
nalezy stosowaé uproszczone metody obmiaru.

Dla $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposdb ich obmiaru polega
na obliczeniu powierzchni rzutu i zwigkszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie wspotczynnikéw podanych
w tablicy 2.
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Tablica 2. Wspolczynniki przeliczeniowe dla powierzchni 7 ozdobami

Lp. Stosunek rzutu powierzchni ozd6b do calej powierzchni $ciany lub sufitu Wspoélezynnik
a b [
1. |do 10% 1,10
2. |do20% 1,20
3. |do40% 1,40
4. |ponad 40% 2,00

Powierzchni¢ dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z oS$cieznicami wraz
z ¢wier¢walkami) oblicza si¢ w metrach kwadratowych powierzchni w $wietle wykonczonych otworow (osciezy),

stosujgc do uzyskanych wynikéw wspotczynniki z tablicy 3.

Tablica 3. Wspolczgynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej

Lp. Nazwa elementu Wspélczynnik

a b c

Okna i drzwi balkonowe jednoramowe Ilub z pojedynczymi skrzydlami i oscieznicami (lgcznie
z ¢wieréwatkami

1. |- bez szczeblin 1,30
2. |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 2,30
3. |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 1,90
4. |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 1,70
5. |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 1,50

Okna i drzwi balkonowe z podwojnymi skrzydlami

6. |- bez szczeblin 1,90
7. |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 4,00
8. |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 3,20
9. |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 2,75
10. |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 2,30

Drzwi z oScieznicami (lgcznie éwieréwatkami) i skrzydiam

11. |- petnymi lub z jedng szyba o powierzchni do 0,2 m* 2,10
12. |- pelnymi z obramowaniem gtadkim 2,50
13. |- pelnymi z obramowaniem profilowanym 3,00
14. |- szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni do 0,1 m* kazdej szyby 2,50
15 1- szklonymi z dwiema lub wigcej szybami o powierzchni ponad 0,1 m* kazdej 210
szyby ’
16. |- calkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokosci do 30 cm 1,70

Malowanie opasek i wytogow osciezy oblicza si¢ odrgbnie w metrach kwadratowych powierzchni w rozwinigciu.
Powierzchni¢ dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad) oblicza si¢ w metrach
kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikow radiatorowych obmierza si¢ jako podwojng powierzchni¢ prostokata,
opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikow typu S-130 i T-1, dla ktérych nalezy przyjmowac potrdjna

powierzchni¢ opisanego prostokata).
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Malowanie rur o $rednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza si¢ w metrach dlugosci. Malowanie rur o wigkszych

srednicach zewnetrznych oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinigciu.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SO Wymagania ogolne pkt. 8 (kod 45000000).

8.1. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza.
Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt 6.1.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan
nalezy porownac¢ z wymaganiami dotyczgcymi podiozy pod malowanie, okre§lonymi w pkt 5.2.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo,
tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz SST i1 zezwoli¢ na przystgpienie do robot malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
ustali¢ zakres prac i rodzaje materialow koniecznych do usuni¢cia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz materialéw
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)

i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czgéciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje
si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koncowym. Odbidr czeSciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokol odbioru czgéciowego jest podstawag do dokonania czeSciowego rozliczenia robot, jezeli umowa taka

formg przewiduje.

8.3. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidér koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektows.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajgcego, na podstawie przedlozonych
dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowiazany jest przedlozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

o dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

e szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

e dziennik budowy i ksigzki obmiardéw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

e dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materialdow i wyrobow
budowlanych,

e protokoty odbioru podtozy,

e protokoty odbioréw czg$ciowych,

¢ instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,
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e wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt 6.3. niniejszej SST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt 5.4. oraz
dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzglgdem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

e jezeli jest to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodno$ci powtoki z wymaganiami
okreslonymi w pkt 5.4. i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powloki malarskiej,
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

o w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie
wykonanych robo6t malarskich, wykona¢ je ponownie i powtornie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego 1 wykonawcy.

Protokoét powinien zawieraé:

o ustalenia podj¢te w trakcie prac komisji,
e ocen¢ wynikoéw badan,
o wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,
o stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zaméwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajagcym

a wykonawcg.

8.4. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rgkojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgloszonych
wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich,
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt 8.3. Odbior ostateczny (koncowy).

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢c wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w wykonanych robotach malarskich.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogolne pkt. 9 (kod 45000000).

9.1. Zasady rozliczenia i ptatno$ci

Rozliczenie robét malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robdt i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow cze¢§ciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajagcym a wykonawcg nastgpuje po dokonaniu odbioru

pogwarancyjnego.
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Podstawe rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robot malarskich stanowi warto$¢ tych
roboét obliczona na podstawie:
e okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robdt zaakceptowanych przez
zamawiajgcego, lub
o ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okre$lony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty malarskie uwzgledniaja:

e przygotowanie stanowiska roboczego,
o dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,
e obshluge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,
e ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robot na
wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,
e zabezpieczenie podtog i elementdow nie przeznaczonych do malowania,
e przygotowanie farb, szpachlowek, gruntow i innych materiatow,
e przygotowanie podtozy,
e proby kolorow,
e demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktore wymagaja zdemontowania
w celu wykonania prac malarskich np. skrzydetl okiennych i drzwiowych,
e wykonanie prac malarskich,
e usuni¢cie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstalych w czasie wykonywania robét,
e oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych
elementow nie przeznaczonych do malowania,
o likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczaltowych ujgte sg roéwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych
do wykonania robot malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.
Przy rozliczaniu robdt malarskich wedlug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan mogg byé
uwzglednione w tych cenach Iub stanowi¢ podstawe oddzielnej platnosci. Sposéb rozliczenia kosztéw montazu,
demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robot na wysokosci powyzej 5 m, nalezy ustali¢

w postanowieniach pkt 9 SST.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewngetrzne Sciany i sufity.
Klasyfikacja.

PN-EN 1062-1:2005 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz na mury i beton.
Czesé 1: Klasyfikacja

PN-EN 1062-3:2008 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz na mury i beton.
Cze$¢ 3: Oznaczanie przepuszczalnosci wody

PN-EN 1062-7:2005 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz na mury i beton.
Czes¢ 7: Oznaczanie wlasciwosci pokrywania rys

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.
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PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, (tom 1, cz¢$¢ 4) Arkady, Warszawa
1990 r.

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB, cz¢$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4.

Powloki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne, Warszawa 2003 .
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Szczegolowa specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru rob6t budowlanych Nr 13

Grupa robét: 454 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
Kod Wspoélnego Slownika Zamoéwien (CPV): 45450000-6 Bezspoinowe systemy ocieplania

scian budynkow

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych (SST)
sa wymagania dotyczace wykonania iodbioru robdt izolacyjnych — bezspoinowych systemow ocieplenia S$cian
budynkow (BSO).

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie bezspoinowych systemow
ociepleniowych (BSO), wykonywanych na zewngtrznych powierzchniach $cian (przegrod) budynkow
nowobudowanych oraz istniejgcych, w ramach robot termomodernizacyjnych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wilasciwosSci materiatdw, wymagan w zakresie
sposobow oceny i przygotowania podlozy oraz wymagan dotyczacych wykonania bezspoinowych systemow

ociepleniowych.

1.4. Podstawowe okreslenia

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

Dodatkowo w Specyfikaciji uzywane sg nastepujace terminy:

Bezspoinowy system ocieplania Scian zewnetrznych (BSO) - wykonywany na budowie zestaw wyrobow
produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i skladajacy si¢ - minimum - z nastgpujacych

sktadnikow:

e  zaprawy klejacej i facznikow mechanicznych systemu,

e  materialu do izolacji cieplnej,

®  jednej lub wigkszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktorych co najmniej jedna warstwa zawiera zbrojenie,

®  warstwy wykonczeniowej systemu.
Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.

Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:

®  rodzaj zastosowanej izolacji termicznej - styropian, welna mineralna (zwykta, lamelowa),
®  sposob mocowania - klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,

®  rodzaj warstwy wykonczeniowej - tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy, krzemianowy, silikonowy),
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®  stopien rozprzestrzeniania ognia - nierozprzestrzeniajace, stabo rozprzestrzeniajace, silnie rozprzestrzeniajace.

Podloze - powierzchnia nowej lub istniejgcej Sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym, pokryta tynkiem
mineralnym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujgcy - materiat nanoszony na podtoze lub warstwe zbrojona, celem regulacji (wyréwnania, redukcji)
nasigkliwosci lub zwickszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna - material o niskiej warto$ci wspotczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik BSO mocowany
w formie plyt na $cianach (przegrodach) zewngtrznych i nadajacy im wymagane parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejgca - material systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.

Lgczniki mechaniczne - okreslone laczniki do mocowania systemow izolacji cieplnej do podtoza, np. kotki
rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona - okre§lona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do izolacji
cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwigkszy wptyw na wlasciwo$ci mechaniczne systemu.

Siatki 7 wlokna szklanego - okreslone tkaniny systemu skladajace si¢ z przgdzy z cigglych wtokien szklanych
w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.

Zbrojenie - okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwickszenia jej wytrzymalosci
mechanicznej. Zbrojeniem sa zazwyczaj siatki z widkien szklanych lub siatki metalowe.

Warstwa wykornczeniowa - okre$lony material mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzacy jego
wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w polaczeniu z warstwg zbrojong stanowi zabezpieczenie przed
oddzialywaniem warunkéw atmosferycznych, nadaje rowniez systemowi fakture i barwe.

Systemowe elementy uzupelniajgce - listwy (profile) cokolowe (startowe), katowniki narozne (ochronne), profile
dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki - stuzg do zapewnienia funkcji technicznych BSO

i uksztattowania jego powierzchni.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt podano w SO

Wymagania ogolne pkt. 1.5. (kod 45000000).

2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SO Wymagania ogolne
pkt. 2 (kod 45000000).

Materiaty stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny mieé:

e  oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska,
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczna
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

®  deklaracje zgodnosci z uznanymi regulami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa

okreslonym przez Komisje Europejska,

e  oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu
CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczna, badz uznano za "regionalny
wyrob budowlany",
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Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwiaé¢ identyfikacj¢ producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty

produkcji.

2.1. Rodzaje materialéw i elementow systemu

Wszystkie materialy do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Srodek gruntujacy - material wodorozcieficzalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor szkla wodnego)

stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej
Iub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;j.

Zaprawa (masa) klejaca - gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg material (na bazie cementu modyfikowany

polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony widknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji
termicznej do podloza, zroznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, welna mineralna). Wybdr zaprawy
ma wptyw na klasyfikacje palnoSci wyrobu.

Plyty termoizolacyjne:

®  plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada, EPS 80-036 Fasada) maja
zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do wysokosci 25 m powyzej poziomu terenu
(budynki nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji wtacznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane
sg zaleznie od rodzaju podtoza, wysokosci budynku i potozenia na $cianie - metoda klejenia, za pomocg tgcznikow
mechanicznych lub metoda 1aczong. Plyty maja krawedzie proste lub frezowane (pioro/wpust, przylga),
poprawiajace szczelno$¢ potaczen. Szczegdtowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla

obowigzujaca norma,

®  plyty ze styropianu ekstrudowanego - ze wzgledu na nizsza w porownaniu ze styropianem ekspandowanym
nasigkliwos$¢, majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddzialywaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgoé¢
gruntowa), np. na cokotach budynkéw. Szczegdlowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego okresla

obowigzujgca norma,

e  plyty z welny mineralnej zwyklej i lamelowej majg zastosowanie na catych powierzchniach $cian budynkow
Iub, w potaczeniu ze styropianem, tylko na czesSci powyzej 25 m ponad poziomem terenu. Plyty z welny
mineralnej zwyktej wymagaja w kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z welny lamelowej moga byc¢,
zaleznie od wilasciwosci podtoza, tylko klejone. Szczegotowe wymagania dla ptyt z welny mineralnej okresla

obowigzujgca norma,

® inne rodzaje materialow termoizolacyjnych - szklo piankowe, pianka mineralna.

Laczniki mechaniczne:

®  kotki rozporowe - wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid,
polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sa w talerzyki dociskowe,
dodatkowo - w krazki termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania mostkow termicznych,

e  profile mocujace - metalowe elementy (ze stali nierdzewnej, aluminium) shizgce do mocowania ptyt izolacji
termicznej o frezowanych krawedziach.

Zaprawa zbrojaca - oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa),

zawierajaca wypelniacze (takze wtokna) masa, nanoszona na powierzchni¢ plyt izolacyjnych, w ktoérej zatapiana jest
siatka zbrojaca.
Siatka zbrojgca - siatka z wiokna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145 g/m?,

wtapiana w zaprawe zbrojaca.
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Zaprawy (masy) tynkarskie:

e  zaprawy mineralne - oparte na spoiwach mineralnych (mineralno-polimerowych) suche zaprawy do wykonywania
tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwo$ci barwienia, zgodnie z zaleceniami producentow, dla poprawy cech
optycznych, nasigkliwos$ci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagaja zwykle malowania farbami elewacyjnymi.
Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sg w réznych grubo$ciach i fakturach powierzchni - typu

baranek lub rowkowy ("kornik", Ztobiony),

® masy akrylowe (polimerowe) - oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe materiaty
do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami

elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni - jak w przypadku tynkéw mineralnych,

®  masy krzemianowe (silikatowe) - oparte na bazie szkla wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy akrylowej)
gotowe materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania
farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w réznych grubosciach i fakturach

powierzchni tynkow - typu baranek, rowkowy lub modelowany,

®  masy silikonowe - oparte na bazie zywicy (emuls;ji) silikonowej, gotowe materialy do wykonywania tynkow
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury
powierzchni - jak w przypadku tynkéw krzemianowych.
Farby - farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) 1 silikonowe, stosowane systemowo
lub uzupehiajaco na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

Elementy uzupehiajace (akcesoria systemowe):

e  profile cokotowe (startowe) - elementy stalowe lub aluminiowe, stuzace do systemowego uksztattowania dolnej
krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomoca kotkow rozporowych,

e narozniki ochronne - elementy z wtokna szklanego (siatki), PCV, blachy stalowej i aluminiowej (z ramionami
z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikow budynkéw, oSciezy itp.) przed
uszkodzeniami mechanicznymi,

e listwy krawedziowe - elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) shuzace do wykonywania stykéw BSO z innymi
materiatami (np. o$cieznicami),

e  profile dylatacyjne - elementy metalowe lub z wtdkna szklanego, stuzace do ksztattowania szczelin dylatacyjnych
na powierzchni BSO,

e  taSmy uszczelniajgce - rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypetniania
szczelin dylatacyjnych, potaczen BSO z oScieznicami, obrobkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

e  pianka uszczelniajaca - materiat do wypelniania nieszczelnych potaczen miedzy ptytami izolacji termicznej,

e  siatka pancerna - siatka z wiokna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m?), do wykonania
wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym
(np. do wysokosci 2,0 m ponad poziomem terenu),

e  siatka do detali - siatka z wiokna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m?) do ksztattowania detali
elewacji (boniowanie, profile),

e  profile (elementy) dekoracyjne - gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy, obramienia, podokienniki),
wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwa zbrojong i malowane,

®  podokienniki - systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej, aluminiowej),
dostosowane do montazu z BSO.

Uwaga: W sktad wigkszosci systemoéw BSO wchodzi jedynie cz¢$¢ wymienionych wyzej elementow.
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2.2. Warunki przyjecia na budowe wyrobow ociepleniowych

Wyroby do systemow ociepleniowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

® 53 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i szczegdtowej
specyfikacji technicznej,

®  s3 wlasciwie oznakowane i opakowane,

®  gspelniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

e  producent dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepleniowych wyrobdéw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow 1 wyrobow na budowg powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania wyrobow do robdt ociepleniowych

Wszystkie materialy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng.
Podstawowe zasady przechowywania:
e  Srodki gruntujace, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby - przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych opakowaniach,
zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi

producenta,

e  materialy suche - przechowywaé¢ w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w warunkach suchych, przez okres
zgodny z wytycznymi producenta,

®  izolacja termiczna - ptyty ze styropianu i welny mineralnej przechowywaé w warunkach zabezpieczonych przed
uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkow atmosferycznych,

e iatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny - przechowywaé¢ w warunkach zabezpieczonych przed

zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

W

. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 3 (kod 45000000).

Sprzet do wykonywania BSO

Do prowadzenia rob6t na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego, stosowanych
do robot elewacyjnych.

Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas, zapraw
i klejow budowlanych.

Do transportu i przechowywania materiatbw - opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy, opakowania typu
"big bag') do materiatéw suchych i o konsystencji past.

Do naktadania mas i zapraw - tradycyjny sprzget i narzgdzia do naktadania recznego (pace, kielnie, szpachelki, taty)
oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takze
W systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty.

Do cigcia ptyt izolacji termicznej i ksztaltowania ich powierzchni i krawedzi - szlifierki reczne, pity reczne
i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

Do mocowania ptyt - wiertarki zwykle i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztaltowania otworow (zaglebianie

talerzykow i krazkéw termoizolacyjnych).
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Do ksztaltowania powierzchni tynkow - pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narz¢dzia do modelowania
powierzchni.

Pozostaly sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 4 (kod 45000000).

Materialty wchodzace w sktad BSO nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami producentdw materiatow,
aprobaty technicznej, zasadami eksploatacji $rodkéw transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Zatadunek i1 wyladunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy Iub chwytakowy.

Zatadunek 1 wytadunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje si¢ recznie. Rgczny zatadunek zaleca si¢
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzgdzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki,
weciggniki, wozki.

Przy zatadunku wyroboéw nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania pelnej tadownosSci jednostki transportowe;.
Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy
stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobdéw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materialy wySciolkowe,

amortyzujace, takie, jak: maty stomiane, widry drzewne, ptyty styropianowe, Scinki pianki poliuretanowe;j.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Warunki przystapienia do robot ociepleniowych

Przed rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

e wykonaé¢ projekt robot ociepleniowych, zaréwno w przypadku obiektéw nowobudowanych, jak 1 prac
renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementow elewacyjnych w sposob nie powodujacy

powstawania istotnych dla funkcjonalno$ci systemu mostkdéw termicznych,

®  przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (BIOZ) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie placu

budowy,
e  wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

e  wykona¢ caly zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrobki blacharskie), montazu (ewentualnie
wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejS¢ i przylaczy instalacyjnych na powierzchniach

przeznaczonych do wykonania BSO.

e  wykona¢ roboty majace wplyw na sytuacj¢ wilgotnosciowg podloza, przede wszystkim tynki wewngtrzne
i jastrychy,

®  wykona¢ zabezpieczenia stolarki, slusarki, oktadzin i innych elementow elewacji.

5.2. Wymagania dotyczace podtoza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczgciem robot nalezy wykonac¢ oceng podloza, polegajaca na kontroli jego czystos$ci, wilgotnosci,
twardosci, nasigkliwos$ci 1 rownosci.
Proba odpornosci na scieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania si¢ powierzchni lub wyst¢powania

pozostatosci wykwitdow i spiekow za pomoca dioni lub czarnej, twardej tkaniny.
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Proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych naci¢¢ i zrywanie powierzchni lub ocena
zwartos$ci 1 no$nosci podltoza oraz przyczepnosci istniejacych powlok za pomoca rylca.

Proba zwilZania - ocena chtonno$ci (nasigkliwosci) podtoza za pomocg mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.

Sprawdzenie rownosci i gladkosci - okreslenie wielkosci odchytek Sciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku
pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sa od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe, zelbetowe
monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane).

Ilo$¢ 1 rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikéw miarodajnych dla
catej powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymatos¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy istniejacych -
zwietrzalych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych
wytrzymatoSci nalezy wykonaé jej badanie metoda "pull off”, przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera,
zrywarki). Mozna takze wykona¢ probe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu izolacyjnego.

Szczegdlne] uwagi wymagaja podloza (warstwowe) S$cian wykonanych w technologii wielkoptytowej
(wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnia, ocenie podlega wytrzymato$¢ (stan techniczny) zakotwien

warstwy zewngtrzne;.

5.3. Przygotowanie podtoza

Zaleznie od typu i stanu podtoza nalezy przygotowac je do robot zasadniczych:

®  oczysci¢ podloze z kurzu i pylu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci $rodkéw antyadhezyjnych (olejow

szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,

®  usungé nieré6wnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypelnienie zaprawag wyrownawczg),

e  usungé przyczyny ewentualnego zawilgocenia podioza; odczekaé do jego wyschnigcia,

e w przypadku istniejacych podlozy usungé warstwe zhluszczen, spekan, odspajajacych si¢ tynkow i warstw
malarskich. Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa,
cisnieniowa) nalezy dostosowac do rodzaju i wielko$ci powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetnic¢ zaprawag
wyréwnawcza,

e wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegdtowej

specyfikacji technicznej oraz przez producenta systemu,

®  wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.4. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywaé przy spelnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych
warunkow atmosferycznych (najczesciej: temperatura od +5 do +25°C, brak opadoéw, silnego nastonecznienia, wysokiej
wilgotno$ci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajacych przed
oddzialywaniem opadow atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru.

5.4.1. Gruntowanie podtoza

Zaleznie od rodzaju i stanu podloza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$¢ §rodek gruntujacy na catg
jego powierzchnig.

5.4.2. Montaz ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczgciem montazu plyt nalezy wyznaczyé potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowaé wzdtuz niej
listwe cokotowg (3 kolki rozporowe na 1 mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowa¢ takze profile
i listwy w miejscach krawedzi BSO - zakonczen lub stykow z innymi elementami elewacji. Za pomoca sznuréw
wyznaczy¢ plaszczyzng plyt izolacji termiczne;.
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Nanies¢ zaprawe klejaca na powierzchnie plyt izolacji termicznej, zaleznie od rownosci podloza, w postaci
plackow i cigglego pasma na obwodzie plyty (metoda pasmowo-punktowa) lub paca zagbkowang na catej powierzchni
ptyty. Ptyty z welny mineralnej nalezy zaszpachlowa¢ wczesniej zaprawa na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszczaé
do zanieczyszczenia krawedzi plyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokolowej) przy zastosowaniu wigzania
(przesuni¢cie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej poprzez $ciste utozenie ptyt i wypelnienie
ewentualnych szczelin paskami izolacji lub - w przypadku styropianu - piankg uszczelniajaca. Po zwigzaniu zaprawy
klejacej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania rownej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami
systemowymi nie wczesniej niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia nalezy wykonaé ewentualnie przewidziane
projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Diugos$¢ tacznikow zalezna jest od grubosci
plyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza, natomiast ich rozstaw (min. 4 szt./m?) od rodzaju izolacji termicznej
i strefy elewacji. Po nawierceniu otwordéw umiesci¢ w nich kolki rozporowe, a nastgpnie wkreci¢ ub wbi¢ trzpienie.

5.4.3. Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowaé detale BSO: oscieza, krawedzie naroznikow budynku i oSciezy, szczeliny
dylatacyjne, styki i polaczenia - przy zastosowaniu paskow cienkich ptyt izolacji termicznej, naroznikéw, listew, profili,
katownikow, tasm i paskow siatki zbrojace;.

5.4.4. Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojacej wykonac¢ zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw okiennych i drzwiowych.
Na powierzchni¢ ptyt izolacji termicznej naciagnac pacg warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig
za pomocg pacy siatke zbrojaca. Powierzchni¢ warstwy zbrojonej wygtadzic, siatka zbrojaca powinna by¢ calkowicie
zakryta zaprawa.

5.4.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanie$¢ srodek gruntujacy.

5.4.6. Montaz elementoéw dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowac (nakleic¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojonej.

5.4.7. Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowa wykonac po zwigzaniu (wyschnigciu) zaprawy zbrojacej - nie wczesniej niz po uptywie
48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych) nanie$¢ mase tynku
cienkowarstwowego i podda¢ jego powierzchni¢ obrdobece, zgodnie z wymaganiami producenta systemu. Sposob
wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni.

Powierzchni¢ tynku pomalowa¢ wybranym rodzajem farby - zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkow
srodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie napr¢zen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy

unika¢ stosowania kolorow ciemnych o wspdtczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 6 (kod 45000000).

6.1. Badania przed przystapieniem do rob6t ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robdt ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materialow, ktore beda
wykorzystane do wykonywania robét oraz dokonac oceny podioza.

6.1.1. Badania materiatow

Badanie materiatow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy dotyczacych

przyjecia materiatbw na budowg oraz dokumentow towarzyszacych wysylce materialow przez producenta,
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potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialtbw z wymaganiami dokumentacji projektowej 1 szczegdtowej
specyfikacji technicznej, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia.
6.1.2. Ocena podtoza

Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.2. oraz 5.3. niniejszej SST.

6.2. Badania w czasie robét

Jakos¢ 1 funkcjonalno$¢ BSO zalezy od prawidlowoséci wykonania wszystkich kolejnych etapdéw systemowo
okreslonych robét. Z tego wzgledu w czasie wykonywania robot szczegoélnie wazna jest biezgca kontrola robot
zanikajacych (ulegajacych zakryciu).

Dotyczy to przede wszystkim:

e Kontroli przygotowania podloza - nos$nosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwo$ci (wykonania warstwy
gruntujacej), rownosci powierzchni,

e  Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na powierzchni
i krawedziach, szczelnosci stykow plyt, wypelnienia szczelin, czystoSci krawedzi ptyt, uksztaltowania detali
elewacji: dylatacji, stykéw i polaczen,

e  Kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych, potozenia

talerzykow (krazkoéw) wobec plaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

e  Kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia uko$nego otwordw, zabezpieczenia krawedzi, wielkosci
zakladow siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania
jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowac szkodliwych peknigé
w warstwie zbrojonej, tzn. peknieé¢ na polgczeniach plyt i/lub peknieé o szerokosci wigkszej niz 0,2 mm,

e  Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej - sprawdzenie zakresu wykonania (w przypadku
systemowego wymagania),

e  Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

a) tynku - pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

b) malowania - pod wzgledem jednolitoéci i koloru.

6.3. Badania w czasie odbioru rob6t

6.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych robét

ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:

e  zgodnosci z dokumentacja projektowg i szczegdlowa specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami

naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
®  jakosci zastosowanych materiatdéw i wyrobow,
e  prawidtowosci przygotowania podioza,

e  prawidlowosci wykonania ocieplenia i szczegotdw systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robot i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentow
czy zalgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot potwierdzaja, ze przygotowane podloza
nadawaty si¢ do wykonania rob6t ociepleniowych, a uzyte materiaty spelniaty wymagania niniejszej SST.

Do badan odbiorowych nalezy przystapic¢ po catkowitym zakonczeniu robét.
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6.3.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokonaé oceny wykonanych robot elewacyjnych z zastosowaniem
systemow ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4. niniejszej SST, ktore powinny
uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczgce warunkéw odbioru podane w pkt. 10.1.,
atakze Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych
systemow ocieplania Scian, wydane przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemoéw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

Migdzy innymi zgodnie z trescig Warunkow technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych dla tynkéw
o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy
odpowiedniej dla tynkow zwyktych.

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ si¢ w nastepujacych granicach:

Odchylenie powierzchni Odchylenie
Kategoria | tynku od plaszczyzny przecinajgcych si¢
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku plaszczyzn od

tynku i odchylenie krawedzi

od linii prostej kata przewidzianego

w dokumentacji

pionowego poziomego
nie wicksze niz 3 mm nie wigksze niz2 mmna 1 m nie wigksze niz3 mmna 1 m
i i w liczbie nig Wi¢kSZ?j 1 ogdtem nie wigeej niz 4 mm i ogdtem nie wigcej niz 6 mm | nie wigksze niz 3 mm
niz 3 na calej dugosci | w pomieszczeniach wys. H<3,5m| na catej powierzchni miedzy nalm
taty kontrolnej 2 m oraz nie wigcej niz 6 mm przegrodami pionowymi
w pomieszczeniach wys. H > 3,5 m (Sciany, belki itp.)

Obowiqzujg takie wymagania:
®  odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢
wigksze niz 7 mm,
®  dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny by¢ wigksze
niz 10 mm na calej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci budynku.
Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnic malowana powierzchnia BSO powinna posiada¢ jednorodny
i staly kolor i faktur¢. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypuklosci i wklgstoscei,
mozliwych do wykrycia w §wietle rozproszonym.
Kontrola jako$ci robdt przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru, a jej wyniki potwierdzone wpisem
do dziennika budowy.
W przypadku stwierdzenia uchybien w jakosci zastosowanych materiatdéw i wykonanych robdt Inspektor nadzoru

nakaze wykona¢ prace naprawcze lub uzupetniajace na koszt Wykonawcy.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SO Wymagania ogolne pkt. 7 (kod 45000000).

7.1. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

Powierzchni¢ ocieplenia Scian budynku oblicza si¢ w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci $cian w stanie
surowym w rozwinigciu przez wysoko$¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do gornej krawedzi warstwy
ocieplanej.

Z powierzchni potraca si¢ powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wigksze od 1 m?, doliczajac w tym
przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchni¢ oSciezy, obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci
osciezy mierzonych w $wietle ich krawedzi 1 szerokosci, wraz z gruboscig ocieplenia.

Ilo$¢ robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian podanych w dokumentacji

powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 8 (kod 45000000).

8.1. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robot zanikajacych przy wykonywaniu robot ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym
gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.
Ich odbior powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu.

Nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszej specyfikacji. W przypadku pozytywnego wyniku
badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowa 1 szczegotowa specyfikacja techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczgcie
wykonywania nastgpnych etapow robot. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres
prac i rodzaj materiatlow koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtorzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢é w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik

budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czgéciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robdt dokonuje
si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Celem
odbioru czeSciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach 1 ich usunigcie przed
odbiorem koncowym. Odbioér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokol odbioru czgéciowego jest podstawag do dokonania czeSciowego rozliczenia robot, jezeli umowa taka

formg przewiduje.

8.3. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektows.

Odbidér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej

dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

e  dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

e  szczegOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

®  dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

e  dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow
budowlanych,

®  protokoty odbiorow robdt ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,

e instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

e  wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiagzana jest zapoznaé si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej SST, porownaé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej robdt ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia oraz dokona¢ oceny wizualne;.
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Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzglgdem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybrac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe nalezy ustalic zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnoSci wykonanego ocieplenia
z wymaganiami okre§lonymi w dokumentacji projektowej 1 szczegdlowej specyfikacji technicznej oraz
przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

®  jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika, trwaloéci i szczelnosci ocieplenia,
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci

wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie
wykonanych robot ociepleniowych, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokodt powinien zawieraé:

e  ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
®  ocen¢ wynikow badan,
® wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

®  stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamoéwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym

a wykonawcg.

8.4. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie r¢kojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia,
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. Odbior ostateczny (koncowy).

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢c wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w wykonanych robotach ociepleniowych.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogolne pkt. 9 (kod 45000000).

9.1. Zasady rozliczenia i ptatno$ci

Rozliczenie robot ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petlnego zakresu roboét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czesciowych robdt. Ostateczne
rozliczenie umowy pomi¢dzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawg rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi warto$¢ tych robot

obliczona na podstawie:
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okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i iloéci robét zaakceptowanych przez

zamawiajacego lub

ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty ociepleniowe uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzegdzi i sprzetu,
obstuge sprzgtu niewymagajacego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4,0 m,

oceng i przygotowanie podtoza,

zabezpieczenie stolarki okiennej 1 drzwiowej, okladzin 1 innych elementéw elewacyjnych przed

zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z plaszczyznami innych materiatow elewacyjnych,

krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji termicznej,
gruntowanie podtoza,

przyklejenie plyt izolacji termicznej do podtoza lub mocowanie za pomocg profili mocujacych, wypelnienie

ewentualnych nieszczelnosci,

szlifowanie powierzchni plyt,

mocowanie mechaniczne plyt za pomocg kolkéw rozporowych - zaleznie od systemu i projektu robodt
ociepleniowych,

wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem uko$nym otworow,

gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewentualnych elementéw
dekoracyjnych (profili),

wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych, dylatacyjnych itp., wraz
z docigciem potaczen na naroznikach wklestych i wypuklych, wymaganym zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych pasow siatki zbrojacej itp.,

wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztaltowaniem potaczen
w naroznikach wklgstych 1 wypuktych, ewentualnym zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem,

wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewentualnych ptaszczyzn kolorystycznych) - tynki,
oktadziny, ewentualnie malowanie,

usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych zanieczyszczen,
uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

usunigcie pozostaloéci, resztek i odpaddéw materiatow w sposdb uzgodniony ze Zleceniodawcg i zgodnie

z zaleceniami producenta,

likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu rob6t ociepleniowych wedhug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbednych rusztowan

moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej platnosci. Sposob rozliczenia kosztow

montazu, demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do wykonywania robot na wysokosci powyzej 4,0 m, nalezy

ustali¢ w postanowieniach pkt 9 szczegotowe) specyfikacji technicznej ocieplenia, opracowanej dla realizowanego

przedmiotu zamoéwienia.
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10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyrobyz welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS)
ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS)

z welng mineralng. Specyfikacja.

10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

®  Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych
systemow ocieplania Scian, Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r.

e  Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych budynkow, Warszawa 2002 r.

e ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako materiatu

termoizolacyjnego i1 pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB

Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003 r.

e ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem welny mineralnej jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003 r.

e ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe taczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 1997 1.

e ZUAT 15/V.07/2003 Laczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty. Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003 r.

e ZUAT 15/VIIL.07/2003 Zaprawy klejace i1 kleje dyspersyjne. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB

Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003 r.

e ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami
tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

e ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Laczniki tworzywowe do mocowania warstwy
izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

®  Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, tom I, Budownictwo ogolne, cz¢$¢ 4, Wydawnictwo

Arkady, Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

®  Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, Cz¢$¢é B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1. Tynki,

ITB 2003 r.
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Szczegolowa specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robot budowlanych Nr 14

Grupa robét: 454 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
Kod Wspolnego Slownika Zamowien (CPV): 45410000-4 Tynkowanie - wykonywanie tynkow

pocienionych

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (SST)

sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw pocienionych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie wewngtrznych i zewnetrznych tynkow
pocienionych z fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wilasciwoSci materiatdéw, wymagan w zakresie
przygotowania podtozy i sposobow ich oceny, wymagan dotyczacych wykonania tynkow pocienionych, a takze ich
odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych wykonania tynkéw zwyktych, podktadow z tynkow zwyktych,
tynkéw szlachetnych, specjalnych (np. akustycznych, przeciwpozarowych), renowacyjnych, stiukow, tynkow sgrafitto
i suchych tynkow.

1.4. Podstawowe okreslenia

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

Podloze - powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktory naktada si¢ wyprawe.

Podktad - warstwa ochronna lub wyrownujaca natozona na powierzchni¢ elementu budowlanego.

Wyprawa - stwardniata warstwa masy tynkarskiej nalozona na podtozu.

Wyprawa pocieniona - warstwa wyprawy o grubosci od 1 do 3 mm natozona na podtoze.

Tynk pocieniony - nanoszona re¢cznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowarstwowa (dwu- lub
trzywarstwowa) o lacznej gruboSci nie przekraczajacej 8 mm, stanowigca powloke wyrownawczg ochronng
i dekoracyjna.

Sucha mieszanka tynkarska - mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkow
modyfikujacych, ewentualnie pigmentow, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska - masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej mieszanki tynkarskiej.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktora nadaje kolor masie tynkarskie;j.

Okres przydatnosci mieszanki - okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w opakowaniu

fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt podano w SO

Wymagania ogolne pkt. 1.5. (kod 45000000).

2. Materialy
Materiaty stosowane do wykonania tynkdéw pocienionych powinny miec:

e  oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze zharmonizowana normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

e  deklaracj¢ zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska,

e  oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze s3 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu
CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng badz uznano za "regionalny

wyrob budowlany",

®  okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.1. Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy do wykonania tynkdéw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom obowigzujacej normy
lub aprobat technicznych.

Masy tynkarskie do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcej normy lub aprobat
technicznych.

Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki pocienione oraz ewentualnego wykonania
podktadéw pod wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom obowigzujacej normy.

Do zapraw tych nalezy stosowaé:

e  piaski odpowiadajgce wymaganiom obowigzujacej normy,
e  cement odpowiadajacy wymaganiom obowigzujacej normy,
e  wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna palonego.

Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna

i zanieczyszczen obcych; wymagania dla wapna okreslone sg w obowigzujacej normie,
®  gips odpowiadajacy wymaganiom obowigzujgcej normy,
e  wode odpowiadajagca wymaganiom obowigzujacej normy; bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko

wodociggowa woda pitna.

Masy wyréownawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajace wymaganiom aprobat technicznych.

2.2. Warunki przyjecia na budowe wyrobow do robét tynkowych

Wyroby do robét tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:
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® 53 zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i szczegdtowej
specyfikacji technicznej,

®  s3 wlasciwie oznakowane i opakowane,

®  gspelniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

e  producent dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich rowniez karty katalogowe
wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow 1 wyrobow na budowg powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.3. Warunki przechowywania wyrobéw do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm. Pomieszczenie magazynowe
do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie przygotowane
fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknig¢tych opakowaniach, uktadanych na paletach
lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywa¢ w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywac na sktadowiskach otwartych, w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym

zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 3 (kod 45000000).

3.1. Sprzet do wykonywania robét tynkowych

Roboty tynkowe mozna wykonywaé recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wplywu na jako$¢ materiatow
i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla $rodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania
producenta suchych mieszanek tynkarskich lub mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowych nalezy stosowac:
®  mieszarki do zapraw,
®  agregaty tynkarskie,
®  betoniarki wolnospadowe,
®  pompy do zapraw,
®  przenosne zbiorniki na wodeg,
® tynkarskie pistolety natryskowe,

®  zacieraczki do tynkow.

N

. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogolne pkt. 4 (kod 45000000).
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4.1. Transport materialow

Zatadunek i1 wyladunek wyrobéw w opakowaniach, ulozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzgtem
mechanicznym. Zatadunek i wyladunek wyrobow w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny
zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak:
chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobow przed
zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami. Wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Warunki przystapienia do robot

®  Przed przystgpieniem do wykonania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podklady przewidziane
w dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne,
jesli nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowane;j.

®  Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy od zakonczenia stanu surowego.

®  Bez specjalnych $rodkoéw zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych mogg by¢é wykonywane
tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatéw oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektorych przypadkach, okreslonych
we wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze sta¢ si¢ zachowanie wyzszych temperatur
minimalnych.
Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze zewngtrznej izolacji cieplnej nalezy
zwréci¢ uwage na mozliwos¢ gwaltownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach

zimowych.

®  Bez specjalnych oston ograniczajacych wptyw czynnikow atmosferycznych tynki pocienione zewngtrzne powinny

by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.
®  Wilgotnos¢ wzglgdna powietrza przy wykonywaniu tynkoéw pocienionych barwionych nie moze przekracza¢ 80%.

®  Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy zachowa¢ minimalny czas
przerwy technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krotszy niz

3 tygodnie, o ile wskazdwki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inaczej.

5.2. Wymagania dotyczace podtozy pod tynki pocienione

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na ktéry naktada si¢
wyprawe.

Tynki pocienione mozna wykonywaé na podtozach:
® 7 betondéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

° z autoklawizowanych betonéw komorkowych,
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® 7 zaprawy cementowej,
® 7 zaprawy cementowo-wapiennej,
® 7 gipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.

Podtoza powinny by¢ rowne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chtongce wode, szorstkie, suche, niepylace, wolne
od wykwitow, bez rys i pegknig¢. Powierzchnia ewentualnego tynku podkladowego nie powinna by¢ wygladzona
lub zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajace nieréwnosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowac.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi,
na ktore wydane sg aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usuna¢, zmywajac odpowiednimi
preparatami odtluszczajacymi albo stosujac Srodki mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podtozy nalezy usung¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnig.

Wystajace lub widoczne nicusuwalne elementy metalowe powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie. Podtoza
z plyt gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace.

Podktady z tynkow zwyklych powinny speinia¢ wymagania obowigzujacej normy, odpowiednie do zatozonej
w dokumentacji projektowe;j i szczegotowej specyfikacji technicznej - odmiany i kategorii tynku podktadowego.

Uwzgledniajgc stan podioza, wskazoéwki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz warunki
atmosferyczne, w ktorych nakladana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne przygotowanie podtoza
do tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda, zagruntowanie badz zastosowanie §rodkéw zwigkszajacych przyczepnosé

tynku do podtoza. Jako $rodki zwickszajace przyczepnos¢ tynku do podioza stosowane s3:
® obrzutka wstgpna,
® zaprawy i szlamy zwi¢kszajace przyczepnosc,

® substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.
Dobor ewentualnych dziatan wstgpnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z zaleceniami producenta

mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji techniczne;.

5.3. Wykonanie tynkéw pocienionych

Rodzaj i typ tynku, a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sa w dokumentacji projektowe;j
i szczegdtowej specyfikacji technicznej. Tynki pocienione moga byé jedno- lub wiclowarstwowe (dwu-
lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technik¢ wykonania i sposdb obrobienia powierzchni rozréznia si¢ nastgpujace typy tynkow
pocienionych:
e  cyklinowane - wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej stwardnieniu (okoto

24 godzin) cykling zebatg o wysokosci zeboéw odpowiadajacej wymiarom najgrubszego ziarna,
® zacierane - wykonywane przez zatarcie paca lub szczotka wyprawy do uzyskania gladkiej powierzchni

lub w przypadku mas zawierajacych okragte ziarna, zaglebien w ksztatcie rowkow,
® natryskowe - wykonywane metodg natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem tynkarskim,
e  wytlaczane - wykonywane przez modelowanie nalozonej warstwy za pomoca rolki.

Grubos¢ tynkow pocienionych wynosi od 2 do 8 mm.

Przy wykonywaniu tynkéw pocienionych nalezy bezwzglednie przestrzegaé instrukcji producenta mieszanki
tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkéw naktadania masy tynkarskiej
oraz jej pielegnacji.
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Ponadto przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzegac nastepujacych zasad ogolnych:

®  mieszanke tynkarskg dobieraé tak, by zapewni¢ zgodno$¢ zatozonej w dokumentacji projektowej i szczegotowej
specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegoélnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami
producenta wybranej mieszanki tynkarskiej,

®  obowiazkowo stosowac technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy technologiczne)
oraz sposob obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazoéwkach producenta
mieszanki tynkarskiej,

e  profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe, stykowe, szczelinowe,
dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodno$ci materiatu, z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym
rodzajem tynku,

® nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroznikowymi,

e  clementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na catym obwodzie,

® w miejscach narazonych na peknigcia zaktada¢ siatke,

® nacigcia tynku ("kontrolowane peknigcia") wykonywac przed przystapieniem do ostatniego etapu wykonczenia
tynku np. zacierania, wygtadzania; na Scianach zewngtrznych naci¢cia tynku sg niedozwolone - nalezy stosowaé
odpowiednie profile tynkarskie,

e  cwentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;j
i szczegotowej specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

e przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonaé jego przecigcia, az do podloza, w miejscach fug
przewidzianych w dokumentacji projektowej; po uptywie niezbednego czasu i przeschnigciu powstatych
w wyniku przecigcia szczelin nalezy je wypekni¢ odpowiedniag masa elastyczna,

e  Swieze tynki zewngtrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym dziataniem promieni

stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

e tynki wewngtrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.

5.4. Wymagania dotyczace tynkow pocienionych

5.4.1. Przyczepno$¢ tynku do podtoza polegajaca na mechanicznym potaczeniu si¢ zaprawy z podtozem powinna
zapewnic takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystegpowaly odparzenia,
pecherze itp. Oznaczenie przyczepnosci tynku do podloza nalezy wykonywaé wg wymagan obowigzujacej normy.
Wzajemna przyczepno$¢ poszczegdlnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metoda kwadracikowania
powinna dawaé¢ wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz przyczepno$¢ catego tynku do podtoza.

5.4.2. Odpornos$¢ tynkéw na uszkodzenia mechaniczne.

Miarg odporno$ci na uszkodzenia jest brak wypadania kwadracikow przy badaniu mtotkiem Baronnie'go.

5.4.3. Mrozoodporno$¢ tynkow.

Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne, tzn. probki wykonane z zaprawy przeznaczonej do wykonania
tynku nie powinny wykazywa¢ zmian po badaniu odpornosci na dziatanie mrozu.

5.4.4. Grubo$¢ gotowych tynkow w zaleznosci od rodzaju podioza i mieszanki tynkarskiej, sposobu wykonania
oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2-8 mm; z tym, ze dla tynkéw jednowarstwowych grubos¢ ta powinna wynosic¢
2-4 mm, a dla wielowarstwowych 3-8 mm. W tynkach wiclowarstwowych grubos¢ kazdej z warstw powinna zawieraé

si¢ w granicach 1-3 mm.
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5.4.5. Cechy powierzchni otynkowanych.

Powierzchnie tynkow powinny by¢ gladkie lub mie¢ faktur¢ wynikajaca z techniki obrobienia powierzchni,
a takze odznacza¢ si¢ jednolitg barwa: bez smug i plam oraz prze§witdw podtoza. Powierzchnie te nie powinny pylié.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajacych z podtoza,
a takze zacieki majgce postaé trwatych sladow oraz wykwity plesni itp. sg niedopuszczalne.

Nie dopuszcza si¢ wystegpowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku. Powierzchnie tynkow pokrytych
powlokg malarskg z farb wodnych lub wodorozcienczalnych powinny pozwala¢ na ich renowacj¢ bez uszkodzenia
(rozmycia) tynku.

5.4.6. Prawidtowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.

Powierzchnie tynkoéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne plaszczyzny pionowe lub poziome
zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawegdzie przecinania si¢ powierzchni otynkowanych powinny by¢
prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢
zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchytki - jak dla tynkow wewnetrznych
kat. III.

Widoczne miejscowe nierownosci lub wglebienia na gladko otynkowanej powierzchni, nie wynikajace z techniki
wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw na elementach prefabrykowanych dopuszcza sie
widoczne skosy wyrownujace uskoki w plaszczyznie licowej, wynikajace z dopuszczalnych dla tych prefabrykatow
odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.

5.4.7. Wykonczenie narozy i obrzezy tynkow oraz tynkéw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows. Gzymsy
i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrobkami blacharskimi z kapinosem.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny by¢
zabezpieczone przed pegknigciami i odpryskami przez odcigcie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk
powinien by¢ przeciety i wykonczony stosownie do wymagan dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji

technicznej.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli robot podano w SO Wymagania ogolne pkt. 6 (kod 45000000).

6.1. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych

Przed przystgpieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktore beda wykorzystywane
do wykonywania robot oraz kontrole i odbidr (mi¢dzyoperacyjny) podtozy.

6.1.1. Badania materiatow

Badanie materiatdw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy dotyczacych
przyjecia materialdow na budowe oraz dokumentow towarzyszacych wysylce materialow przez dostawce,
potwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji
technicznej robot tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia, oraz odpowiednimi normami.

6.1.2. Badania przygotowania podtozy

Stan podioza podlega sprawdzeniu w zakresie:

e  wilgotnosci - poprzez ocen¢ wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar

wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,
®  roéwnosci powierzchni - poprzez oceng wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,
®  przywierajacych cial obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocen¢ wygladu i probe Scierania,
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®  obecnosci luznych i zwietrzatych czgsci podtoza - poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,
®  zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez oceng wygladu i probg zwilzania,
e  chlonnosci podioza - poprzez oceng wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,
®  obecno$¢ wykwitdw - poprzez ocene wygladu,
e  zluszczania i powierzchniowego odspajania podioza - poprzez oceng wygladu.
Swieze podklady z tynku zwyklego podlegaja badaniom zgodnie z obowiazujaca norma. Wyniki badafh powinny
by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.2., a nastgpnie odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane

do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot tynkowych polegaja na biezagcym sprawdzaniu zgodnos$ci ich wykonania z dokumentacja

projektowa oraz wymaganiami szczegolowej specyfikacji technicznej i instrukcji producenta mieszanki tynkarskie;.

6.3. Badania w czasie odbioru rob6t

6.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaly wszystkie wymagania

dotyczace wykonanych robot tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

e  zgodnos$ci z dokumentacja projektowg i szczegdlowa specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
®  jakosci zastosowanych materiatdéw i wyrobow,
e  prawidtowosci przygotowania podioza,
e  prawidtowosci wykonania tynkow pocienionych.
Przy badaniach w czasie odbioru roboét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot.
Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie po6zniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia robot
tynkowych. Badania w czasie odbioru tynkéw pocienionych zewnetrznych przeprowadzaé nalezy podczas
bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

®  czy zalgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt potwierdzajg, ze przygotowane podioza
nadawaty si¢ do potozenia tynku, a uzyte materiaty spelnialy wymagania pkt. 2 niniejszej SST,

® czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C.

6.3.2. Opis badan

6.3.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metoda podang w obowigzujacej
normie. Jako badania orientacyjne dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym miotkiem
(brak ghuchego odglosu $wiadczy o dobrej przyczepno$ci). W przypadku tynkéw gipsowych sprawdzenie nalezy
wykona¢ na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.

Przyczepno$¢ migdzywarstwows tynkoéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu zwanego
mitotkiem Baronnie'go metoda kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom
stempla o cigzarze 250 gramow przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkoéw, a co najmniej 500 gramow - po 28
dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem $§wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.3.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkow na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ miotkiem

Baronnie'go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.3.2.1. niniejszej SST.
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6.3.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych nalezy przeprowadzaé na podstawie sSwiadectwa
badania odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.

6.3.2.4. Sprawdzenie grubos$ci tynkow.

W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5 000 m? nalezy
wycigé probki kontrolne o wymiarach 2x2 ¢cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposdb, aby podloze zostato odstonigte,
lecz nie naruszone. Odstonigte podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku
powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnos$cia do 1 mm. Za przecigtna grubo$¢ tynku badanej powierzchni
otynkowanej nalezy przyjmowac wartos$¢ $rednig pomiaru w pigciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5 000 m? nalezy na kazde rozpoczete 1 000 m* wyciaé
jeden dodatkowy otwor.

6.3.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwo$ci powierzchni otynkowanych.

Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitdw, spgkan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomoca
ogledzin zewnetrznych. Gladko$é powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku dlonig.

Odpornos$¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opaddéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas

renowacyjnych rob6t malarskich nalezy sprawdzac¢ w sposob nastepujacy:

®  powierzchni¢ tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomoca pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ probe

odpornosci na uderzenia metoda kwadracikowania, stosujac uderzenie stempla o cigzarze 250 gramow; proba

ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikow).

6.3.2.6. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzic¢
wg obowigzujacej normy.

6.3.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych
wg pkt. 6.3.2.5. niniejszej SST.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4. niniejszej specyfikacji technicznej,
opisane w dzienniku budowy 1 protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego)

oraz wykonawcy.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SO Wymagania ogolne pkt. 7 (kod 45000000).

7.1. Szczegdtowe zasady obmiaru robot tynkowych

Powierzchni¢ tynkéw wewnetrznych Scian oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dhugosci $cian
w stanie surowym i wysoko$ci mierzonej od podloza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad
pomieszczeniem.

Powierzchni¢ tynkow stropow ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle Scian surowych
na plaszczyzng pozioma.

Powierzchnig stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwinigciu wedlug wymiardw w stanie surowym.

Powierzchni¢ tynkdéw zewnetrznych $cian oblicza si¢ jako iloczyn dtugosci Scian w rozwinigeiu w stanie surowym
i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gornej krawedzi $ciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gérnej
krawedzi tynku, jezeli $ciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnig pilastrow, stupow i innych elementéw oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementow w stanie surowym.

Z powierzchni tynkéw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciagnionych, oktadzin, obrobek

kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,50 m” Przy potrgcaniu powierzchni

144



otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie

surowym.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 8 (kod 45000000).

8.1. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sa podtoza. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed
rozpoczgciem nakladania wyprawy (odbidr migdzyoperacyjny). W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w pkt. 6.1.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan dla podtozy nalezy pordéwnaé z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.2. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podloza zostaly prawidtowo
przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz szczegdtowa specyfikacjg techniczng i zezwolié
na przystapienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ oceng przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik

budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbiodr czgéciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robdt dokonuje
si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Celem
odbioru czeSciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach 1 ich usunigcie przed
odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokol odbioru czgéciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia robot, jezeli umowa taka

formg przewiduje.

8.3. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektows.

Odbidér ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentoéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas
jej dziatania powinna okres§la¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
e  dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
e  szczegOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

®  dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

e  dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow

budowlanych,
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®  protokoty odbiorow robdt ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,
e instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,
e  wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej SST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej 1 szczegotowej specyfikacji technicznej robot tynkarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu
zamowienia, oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Tynki pocienione powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzglgdem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny tynki pocienione nie powinny by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybrac jedno z nastgpujacych rozwigzan:
® jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé nieprawidtowo$ci wykonania tynkow

pocienionych w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej oraz szczegdtowej specyfikacji

technicznej 1 przedstawi¢ je ponownie do odbioru,
®  jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci tynku zamawiajacy moze
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku

do ustalen umownych,

e w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowiazany jest usuna¢ wadliwie
wykonany tynk pocieniony, wykonaé¢ go ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcey.

Protokot powinien zawieraé:

e  ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
®  ocen¢ wynikow badan,
® wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

e  stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania tynku pocienionego z zamoéwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym

a wykonawcg.

8.4. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rgkojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku pocienionego po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych
wad. Odbiér po uptywie okresu r¢kojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku
pocienionego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.1. Odbior ostateczny (koncowy).

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢c wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w wykonanych robotach tynkowych.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogolne pkt. 9 (kod 45000000).
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9.1. Zasady rozliczenia i ptatno$ci

Rozliczenie robdt tynkowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robdt i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréow cze¢§ciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastgpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawg rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robot tynkowych stanowi wartos¢ tych

robét obliczona na podstawie:

e  okreSlonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i iloSci robdt zaakceptowanych przez

zamawiajacego,
e  ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
Ceny jednostkowe wykonania tynku pocienionego lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty tynkowe
uwzgledniaja:
®  przygotowanie stanowiska roboczego,
e  dostarczenie do stanowiska roboczego materialow, narzedzi i sprzetu,
e  obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

e  ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robot

na wysokosci do 4,0 m,

®  ocen¢ i przygotowanie podloza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich
srodkoéw zwigkszajacych przyczepnos$¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej 1 szczegotowej

specyfikacji technicznej,

®  zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementdéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem

w trakcie wykonywania tynkow,
e  osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pgknigcia,
®  umocowanie profili tynkarskich,
®  osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

e  wykonanie tynku jedno- lub wiclowarstwowego wraz z ewentualnymi jego zbrojeniem, wykonaniem nacig¢¢ i fug
wypelnianych masg elastyczng, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacii
technicznej,

®  usuniccie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot tynkowych,

®  usuniccie zabezpieczen stolarki i innych elementow oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach

nie tynkowanych,
e  uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
®  usuni¢cie pozostatosci, resztek i odpadow materialow w sposob podany w szczegdtowej specyfikacji technicznej,

e likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczaltowych ujgte sg roéwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych

do wykonania robot pokrywczych na wysokosci ponad 4,0 m od poziomu terenu.
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10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 13914-1:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewngtrznego i wewngtrznego.
Czes¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne.

PN-EN 13914-2:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewngtrznego i wewngtrznego.
Cze$¢ 2: Tynkowanie wewngtrzne.

PN-EN 197-1:2012 Cement. Cze¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 197-2:2014-05 Cement. Czgé¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2:2013-11 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 2: Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania i statoSci objetosci.

PN-EN 196-5:2011 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 5: Badanie pucolanowo$ci cementéw pucolanowych.

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 196-7:2009 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 7: Metody pobierania i przygotowania probek cementu.

PN-EN 196-8:2010 Metody badania cementu. Cze¢$¢ 8: Cieplo hydratacji. Metoda rozpuszczania.

PN-EN 14227-1:2013-10 Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym. Specyfikacje. Czgs¢ 1: Mieszanki zwigzane
cementem.

PN-EN 16908:2017-02 Cement i wapno budowlane. Deklaracje Srodowiskowe wyrobow. Zasady kategoryzacji
wyrobow uzupetniajace EN 15804.

10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

®  Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, (tom 1, cz¢$¢ 4) Wydawnictwo Arkady,

Warszawa 1990 r.

®  Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB, czes¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 1:
Tynki., Warszawa 2003 1.
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